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»  REGIONALNA DYREKCIA OCHRONY SRODOWISKA W OLSZTYNIE

Wydziot Ocen Oddzielywaniz no $rodowisko

Olsztyn, 17 lutego 2020 r.
WO08.4220.72.2020.AZ.1

OPINIA

Na podstawie art. 64 ust. 1 pkt 1, a takze ust. 3 oraz 4 ustawy z dnia 3 paZzdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (Dz. U. z 2018 r.
poz. 2081, z péin. zm.) oraz § 3ust. 1 pkt 13 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U. 2019 r. poz. 1839), nawigzujac do pisma Burmistrza Olecka z 3 lutego 2020 r., znak:
GKO.6220.4.2020, po przeanalizowaniu wniosku o wydanie decyzji o srodowiskowych
uwarunkowaniach, ztozonego przez Inwestora — BWP Skérkiewicz Sp. |. , z siedzibg w Olecku

wyraZzam opinig, ze dla przedsigwzigcia zlokalizowanego na dzialce nr 3263 obreb
Olecko 2 pn. Wprowadzenie na rynek nowej gamy produktéw dla branzy jachtowej
dzieki wdroZeniu nowego procesu elektrochemicznej obrobki wysokogatunkowych
stali stopowych, nie istnieje koniecznos¢ przeprowadzenia oceny oddzialywania na
$rodowisko.

UZASADNIENIE

Planowana inwestycja, polegajaca na wprowadzeniu na rynek nowej
gamy produktow dia branzy jachtowej dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej
obrébki wysokogatunkowych stali stopowych, zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 13 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczaco
oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U. 2019 r. poz. 1839), kwalifikuje sie do przedsiewzie¢
moggcych potencjalnie znaczaco oddziatywaé na $rodowisko.

Burmistrz Olecka, pismem z dnia 3 lutego 2020 r. (data wptywu 06.02.2020 r.), znak:
GKO.6220.4.2020, zgodnie z art. 64 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
$rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (Dz. U. z 2018 r. poz. 2081, z pb2n.
zm.), zwanej dalej ustawg oo$, wystapit do Regionalnego Dyrektera Ochrony Srodowiska
w  Olsztynie o opinie  w sprawie obowiazku przeprowadzenia dla przedmiotowego
przedsigwzigcia oceny oddziatywania na srodowisko iokreslenia ewentualnego zakresu
raportu o oddziatywaniu na $rodowisko, zataczajac m.in. kopie wniosku o wydanie decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach oraz karte informacyjna przedsigwziecia.

Zgodnie z pismem Burmistrza Olecka z dnia 03 lutego 2020 r., znak: Bl.6727.44.2020
teren inwestycji, tj. dziatka nr 3263 obreb nr 2 w Olecku, objeta jest ustaleniami zmiany
miejscowego plan zagospodarowania przestrzennego Terendw Aktywnos$ci gospodarczej
w Olecku uchwalonego Uchwatg nr 111/24/02 Rady Miasta i Gminy Olecko z dnia 30 grudnia
2002 r. (Dz. U. Woj. Warm.- Maz. z 2003 r., nr 22, poz. 336). Ww. nieruchomosé potozona jest
na terenie oznaczonym w mpzp symbolami: 03KD - drogi dojazdowe oraz 12PB — tereny
przemystu i istniejacych zaktadéw produkcyjnych.

Spelniamy wymogonie EMAS — zarzgdzomy urzedem efektywnie, oszezedaie | prosrodowiskowo
of. Bworcowa 60, 10-437 Glsztyn, tel.: 89 53-72:100, fax: 89 52.70-473, sekratorintolsztyn@rdos.gov.gl, lsziyr.réos.gov.pl



Przedmiotowe przedsigwzigcie polegato bedzie na wprowadzeniu na rynek nowej
gamy produktéw dia branzy jachtowej dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej
obrébki wysokogatunkowych stali stopowych. Instalacja zostanie uruchomiona na dziatce
nr 3263 obreb Olecko 2.

Przeznaczenie ww. obiektu jest nastepujgce:

1. Hala produkcyjno magazynowa nr 1, w ktérej dziatalnoéé produkeyjna prowadzona
bedzie w dwdch kierunkach:

a) tradycyjnym - produkcja metalowa elementéw ze stali inox i aluminium, ktére
w chwili obecnej sg produkowane w Qlecku w zakiadzie BWP Skérkiewicz Sp.
J. przy ul. Al. Lipowe 6a (przeniesienie produkgii). Elementy te bedg malowane
proszkowo lub elektropolerowane w budowane] hali predukeyjna -
magazynowej nr 2;

b) nowej aktywnosci polegajacej na frezowaniu modeli elementow todzi, maszyn
| budowli, przy pomocy maszyny MX5 CMS oraz przy uzyciu ptyt MDF jako
materiatu podstawowego. Polegaé to bedzie na klejeniu z ptyt MDF pryzm
przypominajacych oczekiwany model i jego frezowaniu przy pomocy maszyny
pigcioosiowej MX5 w celu otrzymania oczekiwanego modeiu.

Dziatalno$¢ magazynowa prowadzona bedzie w technolagii wysokiego skiadowania

i bedzie zapleczem materiatowym w prowadzonym procesie produkeji,

2. Hala produkcyjno - magazynowa nr 2 - nanoszenie proszkowych powlok malarskich

z wczesniejszym  przygotowaniem powierzchni  detali do nalozenia oraz

elektropolerowanie. Dodatkowo w wydzielonej czesci hali o powierzchni ok. 350 m?

odbywac sie bedzie reczne szlifowanie i polerowanie. Obie strefy zostang od siebie

oddzielone. Do hali tej dobudowany zostanie budynek z zapleczem socjalno -
biurowym.

Ww. obiekt zostat zaopatrzony w wode z istniejacego wodociggu, powstate Scieki
bytowe oraz $cieki przemystowe po wczesniejsze] neutralizacji odprowadzane beda do
istniejgcej sieci kanalizacji sanitarnej. Osad w postaci odpadu statego bedzie magazynowany
w specjalnym szczelnym zbiorniku i systematycznie oddawany do utylizacji przez uprawnione
firmy. Obiekt ogrzewany bedzie gazem ziemnym. Podziemny zbiornik na gaz ziemny znajduje
sie przy kotowni, w péinocnej czesci dziatki. Obecnie na dzialce nr 3263 znajduje sie hala
produkeyjno — magazynowa nr 1, a pozostaly teren to plac budowy. Aktualnie budowana jest
hala produkcyjno - magazynowa nr 2 z czescig socjalno - biurowa. Na terenie tym brak jest
roslinnosci. Planowana inwestycja powstanie w wydzielonej czeéci budowanej hali
produkeyjno - magazynowej nr 2. Projektowana instalacja zajmowaé bedzie ok. 650 m2,

Teren sasiadujacy bezposrednio z dziatkg nr 3263, to tereny przemysiowe o réznym
stopniu  zaawansowania w zakresie ich zabudowy. Analizowany teren jest silnie
antropogenicznie zmieniony. Od pofudnia teren planowanej inwestycji sasiaduje z ulica
Przemystowa. Na terenie przewidzianym pod planowang inwestycje nie odnotowano siedlisk
z zatgcznika 1 i If oraz roslin | zwierzat objetych ochrona.

Przedmiotem dziatalno$ci bedzie nanoszenie proszkowych powlok malarskich
z wezesniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia oraz elektropolerowanie.
Rodzaj obrabianych materiatéw: stal inox i aluminium, maksymalne gabaryty elementow
malowanych: 4000x1300x2000 mm (dt. x szer. x wys.). Lakierowanie proszkowe jest
technologig polegajaca na nanoszeniu farby w postaci proszku na elementy metalowe,
a nastepnie utwardzaniu powierzchni. Elementy tak wymalowane cechujg sie wysoka
odpornoscig na korozje oraz efektownym wygladem przez bardzo diugi czas. Nanoszenie




powloki modyfikuje wigc warstwe metalu naktadajac na nig warstwe zewnetrzng farby
proszkowej. Malowanie farbami proszkowymi polega na naktadaniu farby proszkowe] na
powtoke metalowg technikg natrysku elektrostatycznego. Podawanie farby jest wspomagane
sprezonym powietrzem, ktére dodatkowo wykorzystuje sie do fluidyzacji proszku. Fluidyzacja
proszku to proces, w ktdrym materiat sypki nabiera cech materiatéw cieklych, gdzie zawiesina
proszku w powietrzu staje si¢ mieszaning fatwa do przesytania w instalacjach
pneumatycznych. Proszek stosowany do napylania posiada wtasnosci dielektryczne. Oznacza
to, 2e czastki farby chetnie magazynuijg tadunki elektryczne i mogg byé ich nosnikami. Dlatego
elementy malowane muszg przewodzié tadunki elektryczne (wystarczy powierzchniowo),
dlatego natadowane czgstki farby przywierajg réwnomiernie do powierzchni pokrywanego
przedmiotu. Nastepnie farba jest utwardzana w wysokigj temperaturze (ok. 200°C)
w zamknigtym piecu komorowym. Farbe nanosi sie bezposrednio na powierzchnie bez
stosowania farb podktadowych. Powloki wykonane przez malowanie proszkowe dajg
powierzchnie gtadkie bez zaciekdw i zmarszczen. Farby proszkowe sa w petni bezpieczne dla
ludzi i Srodowiska, posiadaja atesty pozwalajace na kontakt z zywnoscia i woda pitng.
W procesie malowania nie wykorzystuje sie szkodliwych rozpuszczalnikéow. Farbe nanosi sie
jednokrotnie, a grubos¢ uzyskanej warstwy jest poréwnywalna z trzema warstwami farby
rozpuszczalnikowej. Natomiast w procesie utwardzania powloki nie wysiepuje emisja
szkodliwych substanciji do atmosfery.

Obrobka chemiczna bedzie odbywata sie w automatycznej, zamknietej komorze do
przygotowywania powierzchni. Bedzie polegata na umieszczeniu elementéw w komorze
i nastepnie natryskiwaniu elementéw wodnym roztworem (Eskaphor NG6749) do obrébki
elementéw (odttuszczanie). Po tym procesie element zostanie wysuszony. Pojemnosé wanny
procesowej z Srodkiem - ok. 2,0 m®. Planowana malarnia zostanie wyposazona w urzadzenie
natryskowe, w ktérym Srodki chemiczne wykorzystywane sa wielokrotnie w ukladzie
zamknigtym w okresie diugiego czasu uzytkowania. Nowoczesny charakter planowanego
urzadzenia z uwagi na zamknigty proces przygotowania gwarantuje niewydostawanie sie poza
jego obszar $rodkéw chemicznych jak i jego oparéw. Dodatkowo urzadzenie zostanie
wyposazone w oczyszczalnie Sciekéw wdd ptuczacych detale. Takie rozwigzanie zapewni
biezace oczyszczanie woéd oraz zmniejszenie zuzycia wody zaktadowej. Zuzyte érodki
chemiczne jak i wody poptuczne oddawane beda do utylizacji w specjalnie przeznaczonych
do tego celu zbiornikach uprawnionym do tego firmom.

Ww. instalacja do malowania proszkowego oraz elektropolerowania projektowana jest
do powstania na dzialce nr 3263 w wydzielonej czesci hali produkcyino -~ magazynowsj nr 2.
Dodatkowo w wydzielonej czesci hali o powierzchni ok. 350 m? odbywa¢ sie bedzie reczne
szlifowanie i polerowanie. Obszar ten uzbrojony zostanie w reczne i tasmowe szlifierki i polerki
stanowiskowe (wraz z zewnetrznym filtrem do stanowiskowej wentylacji) przeniesione
z zaktadu BWP Skérkiewicz Sp. J. przy ul. Al Lipowe 6a w Olecku. Stworzone zostana
stanowiska do polerowania rgcznego duzych elementow (kosze, relingi, owiewki, schody itp.).
W miejscu tym stworzone zostang stanowiska do polerowania wytgcznie duzych elementéw.
Srednie i mate elementy polerowane beda na projektowanej linii do elektropolerowania.

Na etapie realizacji inwestycji energia, paliwa i materialy beda wykorzystywane
wytacznie na potrzeby maszyn oraz pracownikéw pracujacych przy montazu projektowane;
instalacji. Planuje sie wykorzystanie nastepujacych surowcéw, materiatéw oraz paliw:
materialy — elementy projektowanej instalacji, woda na potrzebe pracownikéw, olej napedowy
i energia elektryczna na cele samochodéw ciezarowych i maszyn budowlanych. Dodatkowo
powstawa¢ beda odpady, nalezace przede wszystkim do grupy 17 — Odpady z budowy,
remontow i demontazu cobiektow budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wlaczajac glebe



i Ziemie z terendw zanieczyszczonych) oraz do grupy 15 - Odpady opakowaniowe; sorbenty,
tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne i ubrania ochronne nieujete w innych grupach.

Faza realizacji planowanego przedsigwziecia wigzaé sie bedzie z okresowym
wzrostem emisji spalin, poziomu hatasu spowodowanego pracg sprzetu budowlanego oraz
ruchem pojazdéw po terenie inwestycji. W celu ich zminimalizowania wszystkie roboty
budowlane winny by¢ wykonywane przy pomocy sprawnych technicznie maszyn i urzadzen.
Ponadto prace budowlane mogace generowaé wysoki poziom mocy akustycznej, prowadzone
bedg wytacznie w porze dziennej, tj. w godzinach 6:00 do 22:00. Przewiduje sie, ze zasieg
ucigzliwosci powodowanych w fazie realizacji przedmiotowego przedsiewziecia ograniczy sie
do najblizszego otoczenia, a emisja substanciji zanieczyszczajgcych oraz hatasu bedzie miata
charakter krotkoterminowy i ustanie wraz z zakoriczeniem prac budowlanych.

Z projektowanej inwestycji Zrédtami emisji zanieczyszczen bedzie spalanie gazu
ziemnego, emisja niezanieczyszczonego powietrza podgrzanego do temperatury ok. 40°C
odprowadzanego poprzez system wentylacyjny budynku przedsiewziecia (ok. 600 m3/h) oraz
ruch pojazddw na posesji. Podczas eksploatacji pfanowanej inwestycji zastosowane zostang
nizej wymienione rozwigzania chroniace $rodowisko, tj.:

* Zzostanie wydzielony oraz zabezpieczony przed dostgpem os6b niepowotanych
magazyn preparatow wyposazony w wanienki ociekowe:

* hala wyposaZzona zostanie w specjalistyczny system wentylacji Zapewniajacy
odpowiednia cyrkulacie powietrza, ze specjalnymi filtrami zapobiegajacymi
przedostawanie sig zanieczyszczen do powietrza;

* zamontowany zostanie atestowany zbiornik z zabezpieczeniem o pojemnosci
15 m*® do magazynowania zuzytej wody sieciowej, 2 - plaszczowy
zabezpieczony przed wyciekiem, w przypadku rozszczelnienia z sygnalizacja
elektroniczng rozszczelnienia pierwszego ptaszcza:

* Zzastosowanie preparatéw wodno - rozcieniczalnych we wszystkich procesach;

+ nie stosowane bedg w produkcji zwigzki organiczne LZO;

* wykorzystane beda nowe i nowoczesne urzadzenia o duzej wydajnosci;

» W kabinie zastosowane zostana filtry o zwigkszone] powierzchni filtracji ze
standardowych 8 do 12 m? pozwalajace na ograniczenie emisji pyléw do
srodowiska, dodatkowo do zmniejszenia emisji przyczyni sie zamkniety system
filtracji kabiny proszkowej;

» wysokowydajna aplikacja elektrostatyczna, ktéra pozwala na ograniczenie
zuzycia farb;

+ uzywane beda farby proszkowe eliminuje technologie z zastosowaniem farb
ciektych zawierajacych otéw, kadm, chrom:

* nowoczesnych palnikéw o niskiej emisji tlenkéw i wysokiej sprawnoséci spalania
paliwa - dzigki zastosowaniu sterowania na mikro-kontrolerze:

» system wentylacji kabiny o wysokiej sprawnosci zmniejszajacy koniecznosé
stosowania silnikéw duzej mocy, zmniejszajac tym sposobem zuzycie energii
elektrycznej;

+ catkowicie automatyczny proces przygotowania powierzchni w urzadzeniu do
mycia, we wspélnej zamknietej komorze obrébczej; wspdlina komora powoduje
minimalizacje zuzycia miejsca w hali malarni co ma wplyw na $rodowisko,
jednoczesénie zapewniajac brak konieczno$ci zbednego transportowania detali
pomigdzy trzema niezaleznymi i oddzielnymi komorami eliminujgc mozliwosé
wydostawania sie $rodkéw chemicznych i oparéw w czasie takich operacji —




transportowania;

* niskie zuzycie $rodkéw chemicznych i wody w urzadzeniu do przygotowania;
dodatkowo dzigki zamknieciu komory obrébczej i braku jej wentylowania nie
emituje sie do $rodowiska oparéw $rodkéw chemicznych i jednoczesnie
oszczgdza ogromng ilosé energii cieplnej nie wychtadzajgc urzagdzenia i kapieli;
dodatkowym atutem jest mozliwo$é przesterowania urzadzenia do
nowoczesnych i ekologicznych $rodkéw chemicznych dziatajgcych na bazie
réznego rodzaju pasywacji pojawiajacych sie na rynku w chwili obecnej lub
zapowiadanych,

W fazie eksploatacji planowanej inwestycji powstawaé bedg scieki bytowe, ktére
odprowadzane bedg do istniejacej sieci kanalizacji sanitarnej. Podczas eksploatacii
projektowanej instalacji powstawaé beda odpady nalezace do grupy 08 - Odpady z produkgj,
przygotowania, obrotu i stosowania powtok ochronnych (farb, lakieréw, emalii ceramicznych),
kitu, klejoéw, szczeliw i farb drukarskich, grupy 11 - Odpady z chemicznej obrébki i powlekania
powierzchni metali oraz innych materiatow i z proceséw hydrometalurgii metali niezelaznych
oraz grupy 15 - Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne
i ubrania ochronne nieujgte w innych grupach. Odpady powstajgce w trakcje eksploatacii
przedsigwzigcia bedg gromadzone na wyznaczonym, utwardzonym terenie, zabezpieczonym
przed dostgpem osob trzecich, wyposazonym w materialy gasnicze, sorbenty, system
rynienek uniemozliwiajgcy dalszy przeciek dla odpadéw ptynnych. Wszystkie wytworzone
odpady beda przekazane wyspecjalizowanym firmom, z ktérymi zostang podpisane umowy na
odbidr odpadéw. Neutralizacja $ciekow, ktére powstawaé beda w procesie przygotowywania
powierzchni, poprzez usunigcie jonéw metali ciezkich, siarczanow, fluorkéw itp. Scieki
poddawane beda procesom m.in. koagulacji (tworzenie sig czgstek w wieksze, nieregulame
agregaty) oraz sorpcji (pochtanianie jednej substancii przez drugg). Po procesie sedymentagji
i filtracji w efekcie koricowym otrzymany zostanie osad w postaci odpadu stalego oraz sciekdow
przemystowych o jakosci pozwalajgcej na odprowadzenie do kanalizacji (po uzyskaniu
odpowiednich zezwolen). Dzieki temu znacznie zmniejszy sig ilos¢ wytwarzanych $ciekow
i odpaddw przez projektowang instalacje.

Zrédtami hatasu w projektowanej instalacji beda nastepujgce urzadzenia:

» kabina lakiernicza przeznaczona do elektrostatycznego malowania farbami,
ktéra zgodnie z instrukcja techniczng emituje hatas do pomieszczenia podczas
normalnej pracy nieprzekraczajacy 82 dB;

* piec komorowy taktowy do wygrzewania pomalowanych detali; piec
wyposazony jest w wentylatory nadmuchu powietrza o wydajnosci 6000 m/h,
zasilany elektrycznie; poziom hatasu emitowanego do pomieszczenia podczas
normalnej pracy nie przekroczy 82 dB:

*» myjka komorowa do mycia detali przed malowaniem proszkowym,
wyposazona jest w pompy obiegowo - procesowe o wydajnoéci 4 m3h; poziom
hatasu emitowanego do pomieszczenia podczas normalnej pracy nie
przekroczy 82 dB;

» dodatkowe Zrédta jak ruch pojazdéw — planowany jest ruch ok. 3 pojazdéw
dziennie przywozacych i odbierajacych detale.

Projektowana inwestycja potozona jest na terenach przemystowych. Najblizsze zabudowania
mieszkaniowe zlokalizowane sg w odlegtosci ponad 500 m od granicy dziatki inwestyciji. Praca
na terenie inwestycji odbywaé sie bedzie w systemie jednozmianowym, o$miogodzinnym,
5 dni w tygodniu. Oddziatywanie akustyczne ograniczy sie do miejsca inwestycji i nie
spowoduje istotnych badz dtugotrwatych zmian w $rodowisku.



Nie przewiduje sig aby zanieczyszczenia, powstajace w czasie realizacji i eksploatacji
planowanego przedsigwzigcia, mogly znaczaco wplynaé na ogéiny poziom zanieczyszczenia
powietrza, a tym samym na zmiany klimatu oraz zwiekszenie wrazliwosci elementow
srodowiska na zmiany klimatu.

Przedmiotowe przedsiewziecie zlokalizowane jest w obszarze dorzecza Wisty, dla
ktérego opracowane Plan gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty, wyznaczony
Rozporzgdzeniem Rady Ministréw z 18.10.2016 r. (Dz. U. z 2016 r., poz. 1911),

Ze wzgledu na oddalenie przedmiotowej inwestycji od granic panstw sasiednich
przedsigwziecie nie bedzie wymagalo przeprowadzenia postepowania w sprawie
transgranicznego oddziatywania na $rodowisko.

Analizujac wniosek pod katem uwarunkowar zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsigwzigcia do przeprowadzenia oceny oddzialywania na §&rodowisko okreslonych
wart. 63 ust. 1 ustawy o008, a w szczeg6Inosci rodzaju, usytuowania i skali mozliwego
oddziatywania stwierdzono, ze planowane przedsigwziecie nie wymaga przeprowadzenia
oceny oddziatywania na srodowisko.

Inwestycja nie jest zlokalizowana na obszarach przyrodniczo cennych, objetych
ochrong w rozumieniu ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz. U. z 2020 r.
poz. 55). Najblizszy obszar Natura 2000 — obszar o znaczeniu dla Wspdinoty Dolina Gérnej
Rospudy PLH200022 zlokalizowany jest w odlegtosci ok. 10 km od terenu inwestycji. Ze
wzgledu na rodzaj i skale inwestycji nie bedzie ona miata negatywnego wplywu na cele
i przedmiot ochrony ww. obszaru, nie naruszy jego integrainosci oraz nie bedzie negatywnie
wptywa¢ na $rodowisko. Ponadto w zasiegu oddziatywania przedsiewziecie nie wystepuja
korytarze ekologiczne.,

Przedsiewzigcie nie jest zlokalizowane na obszarach lesnych, obszarach wybrzezy
I gorskich. Inwestycja nie lezy w zasiegu obszaréw przylegajacych do jezior, obszaréw
ochronnych zbiornikéw wéd $rédiadowych, obszaréw o plytkim zaleganiu wéd podziemnych,
w tym siedliskach tegowych oraz ujsciach rzek, strefach ochronnych ujeé waod.
Przedsiewzigcie nie jest réwniez zlokalizowane na obszarze ochrony uzdrowiskowej, obszarze
o krajobrazie majgcym znaczenie historyczne, kulturowe lub archeologiczne. Z uwagi na
rodzaj przedsigwziecia, oddziatlywania bedg miaty zasigg lokalny i nie spowodujg istotnych
zmian w srodowisku. Ponadto, z uwagi na zakres oddziatywan planowanej inwestycji oraz
zagospodarowanie terenéw sgsiednich, nie wystapi mozliwos¢ kumulowania sie oddziatywan,
a wykorzystanie zasobéw naturainych, czy ryzyko wystapienia powaznej awarii i katastrofy
budowlanej i naturalnej bedzie zerowe.

Regionalny Dyrektor
Ochrony Srodowiska w Olsztynie
Agata MoZdzierz

Otrzymuia;

1. Burmistrz Olecka, Plac Wolnosci 3, 19 - 400 Olecko - z prosbg o poinformowanie stron postepowania
(dorgczenie elektroniczne za poérednictwem platformy ePUAP)

2. BWP Skérkiewicz Sp. j., ui. Aleje Lipowe B A, 19-400 Olecko

3. aa




