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OPINIA

Na podstawie art. 64 ust. 1 pkt 4 oraz ust. 3 i 4 ustawy z dnia 3 paidziernika 2008r.
0 udostepnianiu informacji o Srodowisku | jeqo ochronie, udziale spoteczerstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko (Dz. U. z 2020r., poz. 283 t.j.), § 3 ust. 1 pkt
13 Rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzednia 2019r. w spraowie przedsiewziec¢ moggcych
znaczqco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. z 2019r., poz. 1839) oraz art. 397 ust. 3 pkt 2 lit. b
ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2020r., poz. 310 t.j.), po rozpatrzeniu wniosku
Burmistrza Olecka z dnia 03 iutego 2020r., znak: GK0.6220.4.2020 oraz przeanalizowaniu wniosku
o wydanie opinii o srodowiskowych uwarunkowaniach wraz z zatacznikami, w tym kartg informacyjna
przedsigwziecia i jej uzupetnieniem,

nie stwierdzam
potrzeby  przeprowadzenia oceny oddzialywania na  $rodowisko  przedsiewziecia
pn. ,Wprowadzenie na rynek nowej gamy produktéw dia braniy jachtowej dzieki wdroieniu
nowego procesu elektrochemicznej obrébki wysokogatunkowych stali stopowych”.

Uzasadnienie
W dniu 05 lutego 2020r. do Dyrektora Zarzadu Zlewni w Augustowie wplyna! wniosek
Burmistrza Olecka z dnia 03 lutego 2020r., znak: GKO.6220.4.2020 o wydanie opinii co do potrzeby,
tlub jej braku, przeprowadzenia oceny oddzialywania na $rodowisko przedsiewziecia
pn. ,Wprowadzenie na rynek nowej gamy produktéw dia branzy jachtowef dzieki wdrozeniu nowego
procesu elektrochemicznej obrobki wysokogatunkowych stali stopowych”,

Przedsiewzigcie kwalifikuje sie do kategorii przedsiewzie¢ moggacych potencjainie znaczaco
oddziatywac na $rodowisko, dla ktdrych moze by¢é wymagana ocena oddzialywania na $rodowisko,
wymienionych w § 3 ust. 1 pkt 13 Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywad na srodowisko (Dz. U. 2 2019 r,, poz. 1839),
obejmujacych instalacje do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesdw chemicznych lub elektrolitycznych, inne niz wyrnienione w § 2 ust. 1 pkt 15.

Dyrektor Zarzgdu Zlewni w Augustowie pismem z dnia 17 lutego 2020r. znak:
B1.ZZS$.1.436.40.2020.AN wezwat wnioskodawce do uzupetnienia karty informacyjnej przedsiewziecia
o kwestie dotyczace gospodarki wodno-Sciekowej zaktadu. Odpowied? na powyisze wezwanie
wptyngta do tut. organu w dniu 28 lutego 2020r.

Planowane przedsigewziecie obejmowaé bedzie montaz instalacji do malowania proszkowego
oraz elektrochemicznej obrébki (elektropolerowania) wysokogatunkowych stali  stopowych.



Obrabiane materialy stanowi¢ beda elementy przeznaczone m.in. dla branzy jachtowej ze stali inox
i aluminium o maksymalnych gabarytach: 4000x1300x2000 mm (di. x szer. x wys.}.

Instalacja zostanie uruchomiona na dziatce o numerze ewidencyjnym 3263 obreb Olecko 2,
gmina Olecko. Na dziatce znajduje sig hala produkcyjno-magazynowa nr 1 powstata zgodnie
z pozwoleniem na budowe Starosty Oleckiego Decyzja nr 166 z dnia 21.06.2018r. znak:
AB.6740.108.2018, zmienionym Decyzia nr 355 z dnia 23.11.2018r. znak: AB.6740.336.2018,
zmienionym Decyzjg nr 219 z dnia 05.08.2019r. znak: AB.6740.191.2019, do ktérej dobudowywana
jest hala produkcyjno-magazynowa nr 2 z czgscig socjatno-biurows.

Projektowana dziatalnoé¢ odbywata sie bedzie w czesci budowanej hali produkcyjno -
magazynowej nr 2 na wydzielonej powierzchni okoto 650 m?. Do hali tej dobudowany zostanie
budynek z zapleczem socjalno - biurowym. Dodatkowo w wydzielonej czgsci hali o powierzchni ckolo
350 m? odbywa¢ sie bedzie reczne szlifowanie i polerowanie. Bedg tu stworzone stanowiska
do polerowania wytgcznie duzych elementow. Srednie i male elementy polerowane bedg
na projektowanej linii do elektropolerowania.

Detale przeznaczone do malowania proszkowego, w pierwszej kolejnosci zostang przygotowane
do malowania w strefie obrobki strumieniowo — $ciernej, wposazonej m.in. w komorg $rutowniczg,
urzadzenia mechanicznej recyrkulacji Scierniwa oraz system wentylacyjno-odpylajacy. Nastepnie
systemem transportu dostawac sie beda do myjki natryskowej {kabina natryskowa do chemicznego
przygotowania powierzchni). Obrobka chemiczna elementéw odbywala sig bgdzie w automatycznej,
zamknietej komorze do przygotowywania powierzchni i polegata bedzie na umieszczeniu elementéw
w komorze i nastepnie natryskiwaniu elementéw wodnym roztworem Eskaphor N6749 do obrobki
elementéw (odttuszczanie). Pojemnos$é wanny procesowej z $rodkiem — okofo 2,0 m3. Myika
natryskowa posiada trzy zbiorniki na ptyny procesowe co umoiliwia obrobkg zarowno stali czarnej,
jak i ocynku lub aluminium poprzez wybranie odpowiedniego cyklu pracy. Motliwe cykle obrébki
chemicznej {w zaleznoéci od zalanej kapieti): kapiel chemiczna, pluczka wodg surowg po obrdbee
chemicznej, ptuczka woda demineralizowang. Element po procesie obrobki chemicznej zostanie
wysuszony w komorze suszacej (suszarce). Tak przygotowane detale trafial bgdg do kabiny
lakierniczej, gdzie beda malowane proszkowo. Malowanie farbami proszkowymi polega
na nakftadaniu farby proszkowej na powtoke metalowa technika natrysku elektrostatycznego.
Nastepnie farba jest utwardzana w wysokiej temperaturze {okoto 200 °C} w zamknigtym komorowym
piecu lakierniczym. Detale malowane proszkowo w projektowanej instalacji bedg nastepnie
przekazywane firmom produkujacym m.in. jachty.

Dodatkowo instalacja zostanie wyposazona w linie do elektrochemicznego polerowania stali
nierdzewnej wraz z systemem neutralizacji wéd poptucznych. Proces elektropolerowania kieruje sig
zasadami elektrolizy i wymaga przeptywu pradu i zastosowania elektrolitu. Elektropolerowanie,
w wyniku przeptywu pradu elektrycznego usuwa warstwe metalu z powierzchni obrabianego
elementu zanurzonego w elektrolicie o okreélonym sktadzie chemicznym. Jak podano, typowa kapiel
do elektropolerowania sktada sig z mieszaniny w réwnym udziale objgtosciowym kwasu siarkowego
96 % i kwasu ortofosforowego 85 %. Podstawowym celem elektropolerowania jest zmniejszenie
mikrochropowatosci powierzchni, co redukuje niebezpieczeristwo przylegania brudu lub osadow
i polepsza podatnosé do czyszczenia powierzchni oraz odstania jednolita, metalurgiczng powierzchnie
metalu. Proces elektropolerowania obejmuje nastepujgce etapy: przygotowanie powierzchni
(usuniecie z powierzchni olejow, ttuszczow, tlenkéw i innych zanieczyszczen, ktére moga
przeszkadzaé w jednolitosci elektropolerowania), elektropolerowanie (wygtadzenie, wybtyszczenie
tub stepienie ostrych krawedzi powierzchni), obrébka wykarczajaca (usunigcie pozostalosci
elektrolitu i produktéw reakcji elektropolerowania oraz osuszenie powierzchni, aby zapobiec
przebarwieniom).

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zaktadu z przedtozonej karty informacyjnej oraz
uzupetnienia do karty wynika, iz zaktad zaopatrywany bedzie w wodg z miejskiej sieci wodociggowej.
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Woda zuzywana bedzie na cele socjaino-bytowe i technologiczne. Przewiduje sie zatrudnienie okoto
10 0s6b. Scieki bytowe odprowadzane beda do istniejgcej sieci kanalizacji sanitarnej. We wszystkich
procesach planowanej inwestycji zaktada sig zuzycie wody sieciowej w ilogci do 10 m*/miesiac.
W procesie malowania proszkowego woda, w szacowane;j iloéci okoto 4 m?/miesiac, uzywana bedzie
podczas przygotowania powierzchni, gtownie do ptukania detali po procesach odttuszczania. Jedynie
okoto 0,25 m* wody wykorzystywane bedzie do przygotowania kapieli odttuszczajgcej. W procesie
elektrochemicznego polerowania woda zuzywana bedzie gléwnie do ptukania detali PO procesach
odttuszczania i przygotowywania powierzchni przed i po elektropolerowaniu.

W projektowanej instalacji, w procesach malowania proszkowego oraz elektrochemicznego
polerowania powstawac bedg dwa rodzaje $ciekéw technologicznych: zuzyte kapiele robocze i wody
popluczne z niska zawartoscig kapieli raoboczych.

Kapiele robocze érednio co 5-6 miesigcy odpompowane beda prze: urzgdzenia firmy
z odpowiednimi uprawnieniami w zakresie utylizacji odpaddw bezposrednio z wanien rohoczych
urzadzen, w ktorych s3 uzytkowane. Wody popfuczne z niska zawartoscig preparatow
do odttuszczania i pasywagji (kapieli roboczych) magazynowane bedy z odpowiednim zbiorniku
I bezpoérednio przepompowywane do stacji neutralizujgcej. W procesie neutralizacji $cieki
poddawane bedg procesom m.in. koagulacji oraz sorpcji. Po procesie sedymentacji i filtracji w efekcie
koficowym otrzymany zostanie osad w postaci odpadu statego oraz $ciekdw przemystowych o jakoscei
pozwalajacej na odprowadzenie ich do kanakizacji, po uzyskaniu odpowiednich zezwoler.
Dodatkowym odpadem bedzie szlam w iloici okoto 200 kg/miesiac, ktory przekazywany bedzie
na podstawie kart przekazania odpadu, celem utylizacji, zewnetrznej firmie, posiadajace] stosowne
zezwolenie na odbidr tego rodzaju odpadu.

Odpady wytwarzane na terenie zakfadu gromadzone bedg w sposéb selektywny
w odpowiednich szczelnych pojemnikach lub kontenerach ustawionych w wydzielonym
utwardzonym miejscu, wyposazonym w materialy gasnicze, sorbenty, system rynienek
uniemozliwiajgcy przeciek dia odpadéw ptynnych. Jak wskazano, wszystkie odpady powstajgce
na terenie zaktadu beda ewidencjonowane ilogciowo i jakosciowao.

Obszar inwestycji objety jest ustaleniami miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego
Terendw Aktywnosci Gospodarczej w Olecku uchwalonym Uchwatg Nr 1il/24/02 Rady Miejskiej
w Olecku z dnia 30 grudnia 2002r, w sprawie zmiany miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego Terendw Aktywnosci Gospodarczej w Olecku (Dz. Urz. Wojewody Warminsko-
Mazurskiego Nr 22, poz. 336). W ww. planie dziatka nr 3263, oznaczona jest symbolem 12PB - tereny
przemystu i istniejgcych zakladow produkeyjnych,.

Zgodnie z art. 80 ust 2 ustawy z dnia 3 paidziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie $rodowiska orgz o ocenach
oddziafywania na srodowisko (Dz. U. z 2020r. poz. 283 tj.), wiasciwy organ wydaje decyzje
0 S$rodowiskowych uwarunkowaniach PO stwierdzeniu zgodnodci lokalizacji przedsiewziecia
z miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego,

Analizujgc  usytuowanie przedsiewzigcia z uwzglednieniem mozliwego zagrozenia dia
srodowiska, w odniesieniu do zapisow zawartych w art. 63 ust. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 3 paidziernika
2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisky i Jjego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania ng Srodowisko, na podstawie przedtozonych dokumentow
ustalono, iz planowane zamierzenie ze wzgledu na swojg lokalizacje nie spowoduje niszczenia
cennych siedlisk przyrodniczych, czy fikwidowania naturatnych zbiornikéw wodnych. Przedsiewziecie
nie wigze sie réwniez z negatywnym oddziatywaniem na obszary wodno-blotne oraz inne obszary
o plytkim zaleganiu wodd podziemnych, obszary ochronne zbiornikéw wod srodladowych
lub przylegajace do jezior. Teren planowanego przedsiewziecia znajduje sie w poza granicami
obszaréw chronionych regulowanych ustawg o ochronie przyrody.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Rady Ministréw z dnia 18 pazdziernika 2016r. w sprawie planu
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty (Dz. U. z 28 listopada 2016r. poz, 1911}, dziatka
inwestycyjna znajduje sie w obrebie jednolitej czesci wod powierzchniowych (JCWP} ,Jegrznia {Lega)
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od wplywu do jeziora QOlecko Wielkie do wyplywu z jeziora Olecko Mafe” o kodzie
RW20002526261539 stanowigce] naturalng cze$¢ wod o ztym stanie, zagroZong ryzykiem
nieosiggnigcia celow srodowiskowych. Zgodnie z art. 56 ustawy Prowo wodne, celem srodowiskowym
dla jednolitych czesci woéd powierzchniowych niewyznaczonych jako sztuczne lub silnie zmienione,
jest ochrona oraz poprawa ich stanu ekologicznego i stanu chemicznego, tak aby osiagnac
co najmniej dobry stan ekelogiczny i dobry stan chemiczny wod powierzchniowych, a takze
zapobieganie pogorszeniu ich stanu ekologicznego i stanu chemicznego. Dla JCWP ,Jegrznia (Lega)
od wpltywu do jeziora Olecko Wielkie do wyplywu z jeziora Olecko Mate” przediuzono termin
osiagniecia celu do 2021r. W uzasadnieniu odstepstwa wskazano brak mozliwosci technicznych,
W zlewni JCWP nie zidentyfikowano presji mogace] byé przyczyna wystepujacych przekroczen
wskaznikow jakosci. Konieczne jest dokonanie szczegdtowego rozpoznania przyczyn w celu
prawidtowego zaplanowania dziatan naprawczych. Rozpoznanie przyczyn nieosiggniecia dobrego
stanu zapewni realizacja dzialan na poziomie krajowym: utworzenie krajowej bazy danych
o zmianach hydromorfologicznych, przeprowadzenie poglebionej analizy presji pod katem zmian
hydromorfologicznych, opracowanie dobrych praktyk w zakresie robdét hydrotechnicznych i prac
utrzymaniowych wraz z ustaleniem zasad ich wdrazania oraz opracowanie krajowego programu
renaturalizacji wod powierzchniowych.

Ponadto, teren przedsigwziecia potozony jest w granicach jednolitej czesci wéd podziemnych
{(ICWPd) o kodzie PLGW200032, ktérej stan itosciowy i chemiczny zostat oceniony jako dobry. JCWPd
jest niezagrozona ryzykiem nieosiggniecia celu srodowiskowego. Zgodnie z art. 59 ustawy Prawo
wodne celem srodowiskowym dla JCWPd jest zapobieganie lub ograniczanie wprowadzania do nich
zanieczyszczen, zapobieganie pogorszeniu oraz poprawa ich stanu, ochrona i podejmowanie dziatan
naprawczych, a takze zapewnienie réwnowagi miedzy poborem, a zasilaniem tych wod.

Po przeanalizowaniu przedloionych dokumentéw, w szczegdinosdci informacji dotyczgcych
charakteru przedsiewziecia, wskazanych rozwigzann w zakresie gospodarki wodno-iciekowej oraz
odpadowej zaktadu, a takie lokalizacji przedsiewzigcia uznano, iz przedmiotowa inwestycja
nie wplynie negatywnie na stan wod i nie zagraza osiggnieciu wyznaczonych dia nich celow
srodowiskowych. W zwigzku z powyiszym, w opinii tut. organu, dla przedsiewziecia
pn. ,Wprowadzenie na rynek nowej gamy produktéw dla branZy jachtowej dzieki wdroZeniu nowego
procesu elektrochemicznej obrébki wysokogatunkowych stali stopowych”, nie zachodzi koniecznosé
przeprowadzenia oceny oddziatywania na Srodowisko w zakresie wplywu przedsiewziecia na stan
wod oraz osiggniecie okreslonych dla nich celéw srodowiskowych

Otrzymuje;
1, Burmistrz Olecka

2. a/a
Do wiadomosci:
1. BWP Skdrkiewicz sp.j. — Inwestor
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