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1. Przedmiot, cel, zakres i podstawy prawne opracowania

1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej Karty informacyjnej przedsiewziecia jest przedstawienie informacji
o planowanej inwestycji polegajgcej na wprowadzeniu na rynek nowej gamy produktéw dla branzy
jachtowej dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej obrobki wysokogatunkowych stali
stopowych.

Inwestorem przedsiewziecia jest firma BWP Skoérkiewicz Sp. J. z siedzibg w Olecku
przy ul. Aleje Lipowe 6A.

Podstawg wykonania niniejszego opracowania jest umowa zlecajgca wykonanie dokumentacji
srodowiskowe] na cele uzyskania decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach firmie
EKODOKUMENT - Agnieszka Sereda - Czgstkiewicz, ul. Zatorowa 10, 19-500 Gotdap.

Zgodnie z informacjg uzyskang od wnioskodawcy planowane przedsiewziecie bedzie
dofinansowane na podstawie umowy z Polskg Agencjg Rozwoju Przedsigbiorczosci w ramach
Programu Operacyjnego Polska Wschodnia 2014 — 2020, osi priorytetowej |: Przedsiebiorcza Polska
Wschodnia, dziatania 1.3 Ponadregionalne powigzania kooperacyjne, poddziatania 1.3.1 Wdrazanie
innowacji przez MSP.

1.2 Cel, zakres i podstawy prawne opracowania

Celem Karty informacyjnej przedsiewziecia jest opisanie parametrow planowanego
przedsiewziecia zgodnie z wymogiem art. 62a ust. 1 Ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. 2017, poz. 1405 ze zm.), zwang
dalej ,ustawa 00$”. Ustawa ta wskazuje Sciezke postepowania w sprawie decyzji o srodowiskowych
uwarunkowaniach. Zgodnie z zapisami tej Ustawy Karta informacyjna przedsiewziecia jest zalgczana
do wniosku o uzyskanie decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach dla planowanych inwestycji
mogacych potencjalnie znaczgco oddziatywac na srodowisko.

W celu dokonania petnej kwalifikacji przedmiotowej inwestycji postuzono sie zapisami ustawy
00$ oraz Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. 2019. poz. 1839), ktére zawierajg zamkniety
katalog przedsiewzie¢ wskazanych w art. 71 ust. 2 ustawy 008.

Zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 13 ww. Rozporzadzenia przedmiotowe przedsiewziecie kwalifikuje sie
do przedsiewzie¢ mogacych potencjalnie znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko (tzw. Il grupa)
tj. instalacje do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow
chemicznych lub elektrolitycznych, inne niz wymienione w § 2 ust. 1 pkt 15.

Dla przedsiewzie¢ potencjalnie znaczgco oddziatujgcych na Srodowisko raport moze byé
wymagany, lecz nie jest obligatoryjny.

W zwigzku z powyzszym, bazujgc na zapisach ww. aktéw, niniejsza Karta informacyjna
przedsiewziecia jako dokument dotyczacy przedsiewziecia z Il grupy zostata sporzgdzona w celu
uzyskania decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach. Zgodnie z art. 62a ust. 1 ww. ustawy o00$
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przedmiotowe opracowanie zawiera podstawowe informacje o planowanym przedsiewzieciu,
w szczegolnosci dane o:

1. Rodzaju, cechach, skali i usytuowaniu przedsiewziecia.

2. Powierzchni zajmowanej nieruchomosci, a takze obiektu budowlanego oraz dotychczasowym

sposobie ich wykorzystywania i pokryciu nieruchomosci szatg roslinng.

Rodzaju technologii.

Ewentualnych wariantach przedsiewziecia.

Przewidywanej ilosci wykorzystywanej wody, surowcow, materiatéw, paliw oraz energii.

Rozwigzaniach chronigcych srodowisko.

Rodzajach i przewidywanej ilosci wprowadzanych do srodowiska substancji lub energii

przy zastosowaniu rozwigzan chronigcych srodowisko.

Mozliwym transgranicznym oddziatywaniu na Srodowisko.

Obszarach podlegajgcych ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie

przyrody oraz korytarzach ekologicznych, znajdujgcych sie w zasiegu znaczgcego

oddziatywania przedsiewziecia.

10. (nie dotyczy)

11.  Przedsiewzieciach realizowanych i zrealizowanych, znajdujgcych sie na terenie, na ktérym
planuje sie realizacje przedsiewziecia, oraz w obszarze oddziatywania przedsiewziecia
lub ktérych  oddziatywania mieszczg sie w obszarze oddziatywania planowanego
przedsiewziecia — w zakresie, w jakim ich oddziatywania mogg prowadzi¢ do skumulowania
oddziatywan z planowanym przedsiewzieciem,

12.  Ryzyku wystapienia powaznej awarii lub katastrofy naturalnej i budowlanej,

13.  Przewidywanych ilo$ciach i rodzajach wytwarzanych odpaddéw oraz ich wptywie na Srodowisko,

14. (nie dotyczy).

NOo ok

© ®

Ponadto, majgc na uwadze fakt, ze organ wydaje postanowienie na podstawie niniejszej Karty
informacyjnej przedsiewziecia, autor opracowania uwzglednit jednoczes$nie uwarunkowania okreslone
w art. 63 ust. 1 pkt 1 a)-g), pkt 2 a)-k) i pkt 3 a)-g) ustawy 00s.

2. Rodzaj, cechy, skala i usytuowanie przedsiewziecia
21 Rodzaj i skala przedsiewziecia

Planowana inwestycja dotyczy wprowadzenia na rynek nowej gamy produktéw dla branzy
jachtowej dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej obrébki wysokogatunkowych stali
stopowych. Przedmiotem dziatalnosci bedzie nanoszenie proszkowych powlok malarskich
z wczedniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia oraz elektropolerowanie. Rodzaj
obrabianych materiatéw: stal inox i aluminium, maksymalne gabaryty elementéw malowanych:
4000x1300x2000 mm (dt. x szer. x wys.). Instalacja zostanie uruchomiona na dzialce nr 3263
obreb Olecko 2 Gmina Olecko, na wydzielonej czesci hali produkcyjno — magazynowej nr 2
i zajmowac bedzie okoto 650 m?.

Teren planowanej inwestycji objety jest ustaleniami miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego Terendw Aktywnosci Gospodarczej w Olecku uchwalonym Uchwatg Nr 111/24/02 Rady
Miejskiej w Olecku z dnia 30 grudnia 2002 r. w sprawie zmiany miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego Terenow Aktywnosci Gospodarczej w Olecku (Dz. Urz. Wojewody Warminsko-
Mazurskiego. Nr 22, poz. 336). W ww. planie dziatka nr 3263, na ktdrej projektuje sie powstanie
analizowanego przedsiewzigecia oznaczona jest symbolem 12PB - Tereny przemystu i istniejgcych
zakfadow produkcyjnych. Wyznaczony teren przemystu, oznaczony jako 12PB, to teren przeznaczony
pod budowe zaktadéw produkcyjnych.
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Dla terenéw oznaczonych na rysunku planu m.in. symbolem 12PB ustala sie nastepujgce
zasady zagospodarowania:

1. lokalizowanie przedsiewzieé o okreslonej ucigzliwosci w granicach terendéw wyznaczonych
planem,
2. dopuszcza sie mozliwos¢ wtdérnego podziatu terendw na dziatki z zachowaniem

podstawowego uktadu komunikacyjnego,

3. miejsca postojowe dla samochoddw w granicach dziatek,

4. linie zabudowy jak na rysunku planu,

5. potgczenia komunikacyjne z drég istniejgcych i projektowanych, oznaczonych na rysunku
planu symbolami 02KL i 03KD,

6. droge gruntowg o nr geodezyjnym 1310 przewiduje sie do likwidacji i wigczenie w obszar
terenu oznaczonego na rysunku planu symbolem 8PB,

7. dla terenéw oznaczonych na rysunku planu symbolami 9PB,11PB, 12PB i 13PB dopuszcza
sie niwelacje terenu wynikajgcg z potrzeb zabudowy.
Tereny sasiadujgce z terenem planowanej inwestycji oznaczone sg w MPZP symbolami:

o PS - tereny przemystowo - sktadowe,

. 03KD - drogi dojazdowe,

. 02KL — drogi lokalne,

o UR - tereny ustug rzemie$lniczych.

Planowana inwestycja jest zgodna z ustaleniami miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego Terendw Aktywnosci Gospodarczej w Olecku.

2.2 Usytuowanie przedsiewziecia

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane jest na dziatce nr 3263 obreb Olecko 2 Gmina
Olecko, powiat olecki, wojewddztwo warmihsko - mazurskie.

Analizowany obszar potozony jest na terenie mezoregionu Pojezierze Eickie (makroregion
Pojezierze Mazurskie, prowincja Niz Wschodniobattycko — Biatoruski, podprowincja Pojezierze

Wschodniobattyckie).

Ponizsze mapy przedstawiajg lokalizacje przedmiotowej inwestycji.
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I§ycina 2 Lokalizacja planowanej inWestycji wg mapy topograficznej (Zrédto: gébserwié. gdos.gov.pl).r

Ponizej wskazano uwarunkowania dotyczgce lokalizacji przedsiewziecia, w odniesieniu
do zapisow art. 63 ust. 1 pkt 2 a)-j) Ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji

o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko:

a) Obszary wybrzezy i Srodowisko morskie:

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane jest poza obszarami wybrzezy oraz srodowiskiem
morskim. Brak zagrozen dla tego typu obszardw.
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b) Obszary goérskie lub lesne:

Planowane przedsiewziecie nie jest zlokalizowane na obszarach godrskich i lesnych.
Brak zagrozen dla tego typu obszaréw.

c) Obszary objete ochrong, w tym strefy ochronne uje¢ wod i obszary ochronne zbiornikow wod
srédlgdowych:

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane jest poza obszarami stref ochronnych uje¢ waod
i obszaréw chronionych zbiornikéw $srédlgdowych.

d) Obszary wymagajgce specjalnej ochrony ze wzgledu na wystepowanie gatunkéw roslin,
grzybéw i zwierzat lub ich siedlisk lub siedlisk przyrodniczych objetych ochrong, w tym
obszary Natura 2000, oraz pozostate formy ochrony przyrody:

Planowane przedsiewziecie nie znajduje sie na obszarze, gdzie wystepujg formy ochrony
przyrody w tym rowniez Obszary Natura 2000.

e) Obszary, na ktérych standardy jakosci srodowiska zostaty przekroczone:

Teren planowanej inwestycji nie znajduje sie na obszarach, na ktérych standardy jakosci
Ssrodowiska zostaty przekroczone.

f) Obszary o krajobrazie majgcym znaczenie historyczne, kulturowe lub archeologiczne:

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane jest poza obszarami o krajobrazie majgcym
znaczenie historyczne, kulturowe lub archeologiczne. Brak zagrozeh dla tego typu obszaréw.

g) Gestosé zaludnienia:

Gmina Olecko, na terenie ktérej znajduje sie przedmiotowa inwestycja, potozona
jest w wojewddztwie warminsko - mazurskim, w powiecie oleckim. Zajmuje ona powierzchnie
266,6 km? i zamieszkuje jg 5 629 mieszkancow - stan na 31.12.2018 r. (Rocznik demograficzny. 2019.
GUS. Warszawa).

Gestos¢ zaludnienia w powiecie oleckim wynosi 40 0s6b/km?.

h) Obszary przylegajgce do jezior:

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane jest poza obszarami przylegajacymi do jezior.
Brak zagrozen dla tego typu obszaréw.

Najblizej potozonym od planowanej inwestycji jeziorem jest jezioro Oleckie Wielkie - odlegto$¢
w linii prostej wynosi okoto 0,7 km i jezioro Oleckie Mate - odlegtos¢ okofo 1,1 km.

i) Uzdrowiska i obszary ochrony uzdrowiskowe;j:

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane jest poza uzdrowiskami oraz obszarami ochrony
uzdrowiskowej. Brak zagrozen dla tego typu obszaréw.

Zgodnie z informacjami zawartymi na stronie Ministerstwa Zdrowia (www.mz.gov.pl) najblizej
potozong miejscowos$cig od miejsca projektowanej inwestycji posiadajgcg status uzdrowiska
jest miejscowosé Gotdap. Sanatorium w Gotdapi potozone jest ok 38 km na pdétnocny - zachéd
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od lokalizacji omawianej inwestycji. W uzdrowisku tym leczone sg takie choroby jak: choroby:
ortopedyczno - urazowe, reumatologiczne, dolnych drég oddechowych, uktadu nerwowego,
kardiologiczne i nadcisnienie, uktadu trawienia i choroby kobiece.

i) Wody i obowigzujgce dla nich cele srodowiskowe:

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane jest w obszarze dorzecza Wisty w obrebie obszaru
jednolitej czesci wod powierzchniowych rzecznych (JCPW) Jegrznia (Lega) od wptywu do jez. Olecko
Wielkie do wyptywu z jez. Olecko Mate (region wodny Srodkowej Wisty) o kodzie krajowym
RW20002526261539. Obszar ten nalezy do zlewni Morza Baityckiego. Status JCPW - naturalna czes¢
wad, typ 25 JCPW - ciek tgczacy jeziora. Posiada ona powierzchnie zlewni 34,45 km? i dobry stan
chemiczny, uzytkowana rolniczo, zagrozona.

Planowana inwestycja znajduje sie w obszarze jednolitej czesci wéd podziemnych (JCWPd)
oznaczonej europejskim kodem PLGW200032. Powierzchnia tej jednolitej czesci wdd wynosi
7 062,1 km® Posiada ona dobry stan chemiczny i ilosciowy. Ocena ryzyka nieosiggniecia celow
srodowiskowych tej JCWPd okreslona zostata jako niezagrozona.

Dla okreslenia usytuowania planowanego przedsiewziecia przyjeto  okreslenia
Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 18 pazdziernika 2016 r. w sprawie Planu gospodarowania
wodami na obszarze dorzecza Wisty (M.P. 2016, poz. 1911 ze zm.) sporzadzonego zgodnie
z wytycznymi Ramowej Dyrektywy Wodnej.

Z uwagi na lokalizacje, zakres i sposéb odprowadzenia wéd opadowych realizacja omawianej
inwestycji nie spowoduje doptywu zanieczyszczen do wdd powierzchniowych i podziemnych, przez co
nie wptynie ona na pogorszenie stanu chemicznego tych wéd i nie bedzie miata negatywnego wptywu
na cele srodowiskowe dotyczace stanu wdd w jednolitej zlewni powierzchniowej. Wykonywane prace
na etapie budowy oraz uzytkowania nie sg zwigzane z wytwarzaniem jakichkolwiek zanieczyszczen,
ktére mogtyby wptywaé¢ na stan wdd, dlatego inwestycja nie przyczyni sie do zmiany obecnie
wystepujgcego stanu/potencjatu ekologicznego JCWP. Z powyzszego wynika, ze planowane
przedsiewziecie nie bedzie stwarza¢ zagrozenia dla osiggniecia celu ochrony wod i nie przyczyni sie
do pogorszenia stanu jednolitych czesci wod powierzchniowych i podziemnych. Przedmiotowa
inwestycja nie stoi wiec w sprzecznosci z osiggnieciem celéw srodowiskowych wyznaczonych zgodnie
z planem gospodarowania wodami na obszarze przedmiotowej czesci dorzecza Wisty.

3. Powierzchnia zajmowanej nieruchomosci, a takze obiektu budowlanego
oraz dotychczasowy sposob ich wykorzystywania i pokrycie szatg roslinng

Planowana inwestycja polegajgca na wprowadzeniu na rynek nowej gamy produktow
dlabranzy jachtowej dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej  obrébki
wysokogatunkowych stali stopowych projektowana jest na dziatlce nr 3263 obreb Olecko 2 Gmina
Olecko. Na dziatce tej znajduje sie hala produkcyjno — magazynowa powstata zgodnie z pozwoleniem
na budowe Starosty Oleckiego Decyzja nr 166 z dnia 21.06.2018 r. znak: AB.6740.108.2018,
zmienionym Decyzjg nr 355 z dnia 23.11.2018 r. znak: AB.6740.336.2018, zmienionym Decyzjg
nr 219 z dnia 05.08.2019 r. znak: AB.6740.191.2019. Aktualnie na dziatce nr 3263 znajduje sie hala
produkcyjno — magazynowa nr 1, do ktérej dobudowywana jest hala produkcyjno — magazynowa nr 2.
W hali nr 2 znajdowac sie bedzie projektowana instalacja.

Zagospodarowanie dziatki nr 3263 obreb Olecko 2 przedstawia ponizsza rycina.
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Rycina 3 Zagospodarowanie dziatki nr 3263: 1 - hala produkcyjno — magazynowa nr 1; 2 - podziemny zbiornik
na gaz ziemny; 3 - hala produkcyjno — magazynowa nr 2; 4 — projektowany budynek socjalno - biurowy;
5 — powierzchnia biologicznie czynna (Zrédfo: projekt budowlany).

Przeznaczenie ww. obiektu jest nastepujgce:

. Hala produkcyjno magazynowa nr 1:

- dziatalno$¢ produkcyjna prowadzona bedzie w dwdéch kierunkach:
1. tradycyjnym - produkcja metalowa elementéw ze stali inox i aluminium, ktére w chwili
obecnej sg produkowane w Olecku w zaktadzie BWP Skoérkiewicz Sp. J. przy ul. Al. Lipowe 6a
(przeniesienie produkcji). Elementy te bedg malowane proszkowo lub elektropolerowane
w budowanej hali produkcyjno - magazynowej nr 2;
2. nowej aktywnosci polegajacej na frezowaniu modeli elementéw todzi, maszyn
i budowli, przy pomocy maszyny MX5 CMS oraz przy uzyciu ptyt MDF jako materiatu
podstawowego. Polega¢ to bedzie na klejeniu z ptyt MDF pryzm przypominajgcych
oczekiwany model i jego frezowaniu przy pomocy maszyny piecioosiowej MX5 w celu
otrzymania oczekiwanego modelut

- dziatalno§¢ magazynowa prowadzona bedzie w technologii wysokiego sktadowania i bedzie
zapleczem materiatowym w prowadzonym procesie produkcji

. Hala produkcyjno - magazynowa nr 2 - nanoszenie proszkowych powtok malarskich
z wczesniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia oraz elektropolerowanie.
Dodatkowo w wydzielonej czesci hali o powierzchni ok. 350 m? odbywa¢ sie bedzie reczne
szlifowanie i polerowanie. Obie strefy zostang od siebie oddzielone. Do hali tej dobudowany
zostanie budynek z zapleczem socjalno - biurowym.
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Projektowana dziatalno$¢ bedzie sie odbywata w czesci budowanej hali produkcyjno —
magazynowej nr 2 na wydzielonej powierzchni okoto 650 m?.

Ww. obiekt zostat zaopatrzony w wode z istniejacego wodociggu, powstate $cieki bytowe
oraz $cieki przemystowe po wczesniejszej neutralizacji odprowadzane bedg do istniejgcej
sieci kanalizacji sanitarnej. Osad w postaci odpadu statego bedzie magazynowany w specjalnym
szczelnym zbiorniku i systematycznie oddawany do utylizacji przez uprawnione firmy. Obiekt
ogrzewany bedzie gazem ziemnym. Podziemny zbiornik na gaz ziemny znajduje sie przy kottowni,
w pétnocnej czesci dziatki.

Obecnie na dziatce nr 3263 znajduje sie hala produkcyjno — magazynowa nr 1, a pozostaty
teren to plac budowy. Aktualnie budowana jest hala produkcyjno - magazynowa nr 2 z czescig
socjalno - biurowg. Na terenie tym brak jest roslinnosci.

Planowana inwestycja powstanie w wydzielonej czesci budowanej hali produkcyjno -
magazynowej nr 2. Wprowadzenie planowanej instalacji nie bedzie miato wptywu na zmiane
dotychczasowej powierzchni biologicznie czynnej. Nie zostanie usunieta zadna szata roslinna.

Teren sasiadujgcy bezposrednio z dziatkg nr 3263, na ktérej projektowane jest analizowane
przedsiewziecie, to tereny przemystowe o réznym stopniu zaawansowania w zakresie ich zabudowy,
czes¢ zabudowana jest m.in. obiektami firmy Delphia Yachts Sp. z 0.0. Analizowany teren jest silnie
antropogenicznie zmieniony. Od potudnia teren planowanej inwestycji sgsiaduje z ulicg Przemystows.
Jej pobocza sg w wiekszosci regularnie koszone, dlatego tez roslinno$¢ tego terenu sprowadza sie
wytgcznie do niskiej roslinnosci trawiastej, rosnie tu m.in. pokrzywa zwyczajna Urtica dioica, bylica
pospolita Artemisia vulgaris oraz nawto¢ pospolita Solidago virgaurea.

Na terenie przewidzianym pod planowang inwestycje nie odnotowano siedlisk z zatgcznika |
i Il oraz roslin i zwierzat objetych ochrona.

Fot. 1 Miejsce planowanej inwestycji — hala nr 1 Fot. 2 Miejsce planowanej inwestyciji - czg$¢ socjalno —
(ciemnoszary budynek) oraz czes$é¢ socjalno — biurowa biurowa budowanej hali nr 2.

budowanej hali nr 2.
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Fot. 3 Miejsce planowanej inwestyciji - dziatka nr 3263.

Fot. 4 Miejsce planowanej inwestycji - dziatka nr 3263.

' b

Fot. 5 Wjazd na teren planowanej inwestycji z ulicy Fot. 6 Tereny sasiadujgce z miejscem planowanej
Przemystowej. inwestycji.

Fot. 7 Tereny sasiadujgce z miejscem planowanej Fot. 8 Hala produkcyjno — magazynowa nr 1.

inwestyciji.
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Fot. 10 Wnetrze hali nr 1.

,ﬁ

¢ R

Fot. 11 Wnetrze hali nr 1. Fot. 12 Maszyna MX5 CMS w hali nr 1.
4. Rodzaj technologii — zakres przewidywanych prac budowlanych

Planowana inwestycja dotyczy wprowadzenia na rynek nowej gamy produktéw dla branzy
jachtowej dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej obrobki wysokogatunkowych stali
stopowych. Przedmiotem dziatalnosci bedzie nanoszenie proszkowych powlok malarskich
z weczesniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia oraz elektropolerowanie.

Lakierowanie proszkowe jest technologig polegajgcg na nanoszeniu farby w postaci proszku
na elementy metalowe, a nastepnie utwardzaniu powierzchni. Elementy tak wymalowane cechujg sie
wysokg odpornoscig na korozje oraz efektownym wyglgdem przez bardzo diugi czas. Nanoszenie
powtoki modyfikuje wiec warstwe metalu naktadajac na nig warstwe zewnetrzng farby proszkowe;.

Malowanie farbami proszkowymi polega na nakfadaniu farby proszkowej na powitoke
metalowg technikg natrysku elektrostatycznego. Farba proszkowa ma granulacje w granicach
odok.10 pm do ok. 100 pm. Podawanie farby jest wspomagane sprezonym powietrzem,
ktére dodatkowo wykorzystuje sie do fluidyzacji proszku. Fluidyzacja proszku to proces, w ktérym
materiat sypki nabiera cech materiatdéw ciektych, gdzie zawiesina proszku w powietrzu staje sie
mieszaning tatwg do przesytania w instalacjach pneumatycznych. Proszek stosowany do napylania
posiada wiasnosci dielektryczne. Oznacza to, ze czgstki farby chetnie magazynujg tadunki elektryczne
i mogg by¢ ich nosnikami. Dlatego elementy malowane muszg przewodzi¢ tadunki elektryczne
(wystarczy powierzchniowo), dlatego natadowane czgstki farby przywierajg réwnomiernie
do powierzchni pokrywanego przedmiotu. Nastepnie farba jest utwardzana w wysokiej temperaturze
(okoto 200 °C) w zamknietym piecu komorowym. Farbe nanosi sie bezposrednio na powierzchnie
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bez stosowania farb podktadowych. Powtoki wykonane przez malowanie proszkowe dajg
powierzchnie gtadkie bez zaciekéw i zmarszczeh.

Farby proszkowe sg w petni bezpieczne dla ludzi i Srodowiska, posiadajg atesty pozwalajgce
na kontakt z zywno$cig i wodg pitng. W procesie malowania nie wykorzystuje sie szkodliwych
rozpuszczalnikow. Farbe nanosi sie jednokrotnie, a grubo$¢ uzyskanej warstwy jest pordwnywalna
z trzema warstwami farby rozpuszczalnikowej. Natomiast w procesie utwardzania powifoki nie
wystepuje emisja szkodliwych substancji do atmosfery.

Sposob stosowania ww. procesu w planowanej malarni:

Obrébka chemiczna bedzie odbywata sie w automatycznej, zamknietej komorze
do przygotowywania powierzchni. Bedzie polegata na umieszczeniu elementéw w komorze i nastepnie
natryskiwaniu elementéw wodnym roztworem Eskaphor N6749 do obrobki elementdéw (odttuszczanie)
Po tym procesie element zostanie wysuszony. Pojemnos$é wanny procesowej z srodkiem - ok. 2,0 m?®.

Planowana malarnia zostanie wyposazona w urzgdzenie natryskowe, w ktérym sSrodki
chemiczne wykorzystywane sg wielokrotnie w ukfadzie zamkniegtym w okresie dlugiego czasu
uzytkowania. Nowoczesny charakter planowanego urzadzenia z uwagi na zamknigety proces
przygotowania gwarantuje niewydostawanie sie poza jego obszar srodkéw chemicznych jak i jego
oparow. Dodatkowo urzgdzenie zostanie wyposazone w oczyszczalnie $ciekow wod ptuczacych
detale. Takie rozwigzanie zapewni biezgce oczyszczanie wéd oraz zmniejszenie zuzycia wody
zaktadowej. Zuzyte $rodki chemiczne jak i wody poptuczne oddawane bedg do utylizacji w specjalnie
przeznaczonych do tego celu zbiornikach uprawnionym do tego firmom.

Omawiana instalacja do malowania proszkowego oraz elektropolerowania projektowana jest
do powstania na dziatce nr 3263 w wydzielonej czesci hali produkcyjno — magazynowej nr 2. Do hali
tej dobudowany zostanie budynek z zapleczem socjalno - biurowym. Dodatkowo w wydzielonej czesci
hali o powierzchni ok. 350 m? odbywa¢ sie bedzie reczne szlifowanie i polerowanie. Obszar ten
uzbrojony zostanie w reczne i tasmowe szlifierki i polerki stanowiskowe (wraz z zewnetrznym filtrem
do stanowiskowej wentylacji) przeniesione z zaktadu BWP Skoérkiewicz Sp. J. przy ul. Al. Lipowe 6a
w Olecku. Stworzone zostang stanowiska do polerowania recznego duzych elementéw (kosze, relingi
owiewki, schody itp.). W miejscu tym stworzone zostang stanowiska do polerowania wyltgcznie duzych
elementéw. Srednie i mate elementy polerowane bedg na projektowanej linii do elektropolerowania.
Powstata instalacja bedzie wykorzystywana do malowania proszkowego i elektropolerowania
elementow ze stali inox i aluminium, ktére w chwili obecnej sg produkowane w Olecku w zaktadzie
BWP Skérkiewicz Sp. J.

Schemat projektowanej instalacji oraz umiejscowienie jej w hali produkcyjno — magazynowej
nr 2 znajduje sie na ponizszej rycinie .
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Rycina 4 Schemat projektowanej instalaciji o;az umiejscowienie jej w hali produkcyjno — magazynowej nr 2.
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Przeznaczone do malowania detale w strefie obrébki strumieniowo - Sciernej zostang
przygotowane do malowania. Nastepnie systemem transportu dostawaé sie bedag do myjki
natryskowej, a pozniej do pieca lakierniczego. Tak przygotowane detale trafia¢ beda do kabiny
lakierniczej, gdzie bedg malowane proszkowo. Pomalowane elementy zostang wysuszone w suszarce
lakiernicze;.

Dodatkowo instalacja zostanie wyposazona w linie do elektrochemicznego polerowania stali
nierdzewnej wraz z systemem neutralizacji wod poptucznych.

Detale malowane proszkowo w projektowanej instalacji bedg nastepnie przekazywane firmom
produkujgcym m.in. jachty.

Zakfada sie prace w systemie jednozmianowym, o$miogodzinnym, 5 dni w tygodniu.
Projektowang instalacje planuje sie wyposazy¢ w nastepujgce urzadzenia:

1. Piec lakierniczy PLG-1/P
Piec do stapiania i utwardzania proszkowych powtok malarskich

. piec przelotowy, drzwi podwdjne, otwierane w dwie strony;

. wymiary komory roboczej 7000x2500x3000 mm (dt. x szer. x wys.);

o maksymalne gabaryty elementéw malowanych 4000x1800x2400 mm (dt. x szer. X wys.);

. piec ogrzewany palnikiem wentylatorowym zasilanym gazem ziemnym o {gcznej mocy
grzewczej ok. 120kW,;

. zapotrzebowanie na energie elektryczng 10kW;

. wyposazony w gorny wymiennik ciepta;

. przystosowany do transportu podwieszanego ( zainstalowane szyny jezdne 5 szt.);

. sterownie mikroprocesorowe siemens z mozliwoscig zaprogramowania kilku programow

(czas wygrzania i temperatura wygrzania).

2. 2. Suszarka lakiernicza SUG-1/P
Suszarka do suszenia elementéw po procesie obrobki chemicznej

. suszarka przelotowa, drzwi podwajne, otwierane w dwie strony;

. wymiary komory roboczej 7000x2500x3000 mm (dt. x szer. x wys.);

. maksymalne gabaryty elementéw malowanych 4000x1800x2400 mm (dt. x szer. x wys.);

. suszarka ogrzewana palnikami wentylatorowymi zasilanymi gazem ziemnym o tgcznej mocy
grzewczej ok. 120kW;

. zapotrzebowanie na energie elektryczng 10kW,

. wyposazona w gérny wymiennik ciepta;

. przystosowana do transportu podwieszanego (zainstalowane szyny jezdne 5 szt.);

. sterownie mikroprocesorowe siemens z mozliwoscig zaprogramowania kilku programow

(czas wygrzania i temperatura wygrzania).

3. Kabina lakiernicza KL-2-6P/PZ
Kabina do malowania farbami proszkowymi 2-stanowiskowa przelotowa do malowania

recznego.

. Kabina wykonana w catosci z blachy nierdzewnej lustrzanej (system nosny kabiny
nierdzewny).

. Zaopatrzona w system automatycznego otrzgsania filtrow patronowych i system oswietlenia.

. Kabina umozliwia malowanie dwustronne elementow ptaskich.

. Poprzez zastosowanie zbiornikéw fluidyzacyjnych z zainstalowanymi sitami pneumatycznymi
jest mozliwos¢ catkowitego odzysku farby proszkowe;.

. Wymiary max otworu wlotowego 1500x2700 mm (szer. x wys.).
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. Kabina przystosowana do transportu géornego podwieszanego, zainstalowana szyna jezdna.
. Kabina przystosowana do podtgczenia aplikacji proszkowych.

4. Aplikacja elektrostatyczna NORDSON ENCORE LT

5. Myjka natryskowa MN-5F/P
Kabina natryskowa do chemicznego przygotowania powierzchni —pieciozabiegowa.

. Podgrzewanie kapieli myjgcej palnikiem gazowym o mocy grzewczej ok. 50 kW.

. Mozliwe zabiegi to odtluszczanie, fosforanowanie stali i podtrawianie elementéw
ocynkowanych.

. Praca urzadzenia 5-funkcyjna (obrobka chemiczna 1, 2, ptukanie wstepne |, Plukanie
wstepne Il, ptukanie wodg demi.).

. Wyposazona w system transportu podwieszanego w urzgdzeniu (zainstalowane szyny jezdne
5 szt.).

. Urzadzenie wykonane z tworzywa sztucznego P-P.

. Przestrzen robocza 7000x2500x3000 mm (dt. x szer. X wys.).

. Maksymalne gabaryty elementow: 4000x1800x2400 mm (dt. x szer. x wys.).

. Myjka umozliwia obrébke stali surowej w jednym zabiegu stosujgc np. fosforanowanie

i trawienie ocynku w drugim zabiegu stosujgc np. trawienie kwasne. Przetaczanie pomiedzy
procesami przyciskiem na pulpicie sterowniczym.

. 2 szt. paneli wjezdnych natryskowych umozliwiajgacych przygotowywanie detali ptaskich
na trzech szynach jezdnych jednoczesnie.
. Zbiornik ptukania DEMI wspdlny dla dwdch procesow, zewnetrzny 2000 Itr.

6. Strefa zabezpieczenia detali przed korozjg — pasywowania

Reczny natrysk elementéw na pojedynczej szynie transportowej zestawem dysz jezdnych
ruchomych ruchem posuwistym wzgledem detali wzdiuz ich dtugosci. Na strefe sktada sie zbiornik
srodka pasywujgcego podgrzewany elektrycznie, pompa ttoczna, zestaw dysz typu peryskopowego,
komora gtéwna o dtugosci okoto 1,5 m, zestaw wanienek ociekowych na wjezdzie do komory
i wyjezdzie dtugosci okoto 7,5 m umozliwiajgcych ociek elementow.

7. Stacja produkcji wody Demi i Demirecyclingu DRP-4

8. System transportowy TKP
Klasyczny ukfad transportu krzyzowego podwieszanego obejmujgcy ww. urzgdzenia.

. System transportu 5-torowy, szyny jezdne prostokgtne 70x70x4 mm.
. System sktada sie z toréw jezdnych poprzecznych I= 9000 mm -3 szt.
. Waézki transportu poprzecznego I= 7500 mm — 6 szt.

. Pole odktadcze —bufor I=6200 —3 szt.

. Wykohczenie - malowanie proszkowe RAL 1015.

o Max. nosnos¢ wézka transportowego 1000kg.

9. Trawersy jezdne
Trawersy jezdne transportu wzdtuznego.
. Zaktadane zapotrzebowanie 30 szt. I= 4000 mm.
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10. Komora do obroébki strumieniowo - $ciernej — wyposazenie i opis ogoiny

OPIS DZIALANIA KOMORYSRUTOWNICZEJ

Zbieranie Scierniwa z podtogi odbywa sie mechanicznie do miejsca skad pobierane jest
przez podnosnik kubetkowy i podawane do separatora Scierniwa, w ktérym nastepuje separacja
i oczyszczanie $rutu, a nastepnie do zbiornika zasobowego (znajdujgcego sie w separatorze
Scierniwa). Oczyszczarka znajdujgca sie pod zbiornikiem zasobowym zasypywana jest Srutem
w czasie przerw w pracy. Gdy zbiornik oczyszczarki znajduje sie pod ci$nieniem rozpoczecie
i zakonczenie procesu oczyszczania realizowane jest przez pracownika poprzez przycisniecie
lub popuszczenie przetgcznika recznego RLXIII montowanego na wezu Srutowniczym, za dysza.

Zapylone powietrze odciggane z komory S$rutowniczej poprzez kanaly wentylacyjne,
oczyszczane sg na suchych wktadach filtracyjnych. Mozliwe jest rowniez rozwigzanie bez systemu
mechanicznego zgarniania $cierniwa, zgarnianie bedzie odbywato sie w sposdb reczny do dotka
zasypowego skad bedzie pobierane automatycznie do systemu podawania Scierniwa.

Konstrukcja komory o szkielecie stalowym o wymiarach LxBxH 6000x4000x3000 -
obudowana panelami z ptyty warstwowej z rdzeniem poliuretanowym.

W skfad kabiny wchodzi:
. czotowa brama rolowana (wymiary szer. 3 m, wys. 3m) —1 sztuka.
o boczne drzwi bezpieczenstwa -1 sztuka (wymiary szer. 1 m wys. 2 m).

Sciany i sufit kabiny oraz drzwi bezpieczenstwa zabezpieczone sg od wewnatrz ostonami
gumowymi.

SYSTEM WENTYLACYJNO - ODPYLAJACY

System wentylacji oparty jest na zasadzie oczyszczania zapylonego powietrza
na wysokowydajnych suchych filtrach poliestrowych. W czasie pracy w kabinie Srutowniczej wystepuje
niewielkie podcisnienie w celu zapobiezenia wydostawania sie pytéw do srodowiska. Na Scianie
przeciwne j lub suficie do bramy wjazdowej znajduje sie dyfuzor wyciggowy, ktérym powietrze
zapylone pobierane jest z kabiny i dalej kanatem transportowane do filtro-wentylatora. Kanaty
wentylacyjne wykonane sg z blachy ocynkowanej —komplet kanatdéw odciggowych do filtro-
wentylatora. Filtro-wentylator z wkfadami suchymi, oczyszczane automatycznie, rewersyjnym
impulsem sprezonego powietrza.

Powierzchnia filtrow: 126 m?.

Wydaijno$¢ wentylatora: 14.000 m®/h.

Moc silnika: 11 kW.

Zapotrzebowanie sprezonego powietrza: 0,6 m%/min.

Zawarto$¢ pytdw w powietrzu wylotowym ponizej 4 mg/m3.

URZADZENIA RECYRKULACJI SCIERNIWA

Uktad recyrkulacji mechanicznej. Transporter kubetkowy transportuje w pionie Scierniwo
pobierane z dotka zasypowego do separatora Scierniwa. Wysokowydajny i skuteczny separator
Scierniwa bebnowy, typu dynamiczno-podmuchowego oddzielajgcy wtrgcenia duze, pyty i podfrakcje
Scierniwa od sScierniwa nominalnego. Stopien i doktadnosS¢ separacji ustawiana jest regulacja
strumienia powietrza podmuchowego. Wtrgcenia duze i podfrakcja $cierniwa wydalane sag
automatycznie do oddzielnych pojemnikdéw odpadowych. Pyly razem z powietrzem podmuchowym
trafiajg do modutu filtracyjnego, natomiast Scierniwo nominalne opada do ustawionej pod spodem
oczyszczarki. Oczyszczarka pneumatyczna jednostanowiskowa opoj. 200 dm® z automatykg
pneumatyczng i osprzetem roboczo ochronnym dla pracownika:
. filtr powietrza do oddychania -1 szt.
o kask roboczy -1 szt.
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kombinezon pytochronny -1 szt.
przewod powietrza fizjologicznego 5 mb.
waz srutowniczy 25x7 -10 mb.

ztgczka -1 szt.

holder dyszy -1 szt.

dysza z weglika boru -1 szt.

Modut sterujgcy praca wszystkich urzadzen, oraz oswietleniem kabiny:

Mikroprocesorowa skrzynka elekiryczna sterujgca pracg urzgdzen w kabinie z ukfadem
kolejnosci wigczania i wytgczania poszczegolnych urzadzen, uktadem blokad i zabezpieczeh
oraz sygnalizacjg stanéw awaryjnych.

Zgarniacz podiogowy $cierniwa (wersja podstawowa):

Moduty korytarzy produkowane sg w petnej gamie wymiarowej, w zaleznosci od potrzeb
klienta. Korytarz zbudowany jest z prowadnic bocznych wykonanych z profili zamknietych
oraz podwieszanej na rolkach ramy z umieszczonymi w regularnych odstepach zgrzebtami
z listwg elastyczna.

Zgarnianie Scierniwa odbywa sie na zasadzie ruchu posuwisto zwrotnego wytwarzanego
przez motoreduktor.

W ruchu do przodu zgrzebta przesuwajg sie po powierzchni srutu (bieg jatowy), natomiast
wruchu powrotnym zgrzebta opadajg przesuwajgc Scierniwo (bieg pracy). Modutowe
korytarze uktadane sg na podtodze kabiny $rutowniczej tworzac zgarniacz podtogowy
Scierniwa.

Korytarze wzdtuzne przesuwajg opadajgce Scierniwo do miejsca w ktérym umieszczony jest
korytarz poprzeczny umiejscowiony pod korytarzami wzdtuznymi. Korytarz poprzeczny
transportuje scierniwo do podnosnika kubetkowego.

Konstrukcja zgarniacza podtogowego:

W skfad podtogi zbierajgcej wchodza:

3 korytarze wzdtuzne o szeroko$ci okoto 950 mm i diugosci ok.7,5 m;

1 korytarz poprzeczny o szerokosci 1000 mm i dlugosci 4,5 m;

kratki podestowe MOSTOSTAL o gr.40x4 mm na powierzchnie zgarniaczy podtogowych,
stalowe surowe;

mechaniczny uktad napedowy — motoreduktory.

W skiad poszczegdinych systeméw kabiny wchodzg nastepujace urzadzenia:

Elementy konstrukcji kabiny:

Guma ostonowa.

Instalacja elektryczna i oswietlenie kabiny.

Konstrukcja kabiny z drzwiami gldwnymi i serwisowymi.

System transportu pionowego i separacji Scierniwa:

Transporter kubetkowy lub podcisnieniowy, opcjonalnie system zgarniajacy.
Separator Scierniwa.

Oczyszczarka.

Osprzet ochronny i roboczy dla pracownika.
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Uktad wentylacji mechanicznej:
Filtro-wentylator.
Kanaty wentylacyjne i wyciggowe.

Modut sterowniczy w postaci szafy sterownicze;j.

Instalacja w.w. urzadzen. Podstawowe parametry techniczne:
INSTALACJA ELEKTRYCZNA ZASILANIA | STEROWANIA

moc zainstalowana:

Oswietlenie 1,5 kW

Filtro-wentylator 11 kW

Transporter kubetkowy 0,75 kW

Separator dynamiczno podmuchowy 0,25 kW

Naped podtogi zgarniajgcej 5,00 kW

RAZEM: ok. 15 kW bez urzadzen sprezarkowych.
11. Sprezarka srubowa SK 37S WALTERdo obrébki strumieniowo sciernej:37kW
12. Osuszacz chtodniczy WDF 495

13. Porcjowa instalacja neutralizacji Sciekow

Instalacja neutralizacji o wydajnosci ok. 1,5 m*/zmiane — worki ociekowe

Pompownia sciekéw z linii przygotowania powierzchni do zbiornikow retencyjnych Sciekow

(standardowo transfer Sciekéw poptucznych, przetgczanie reczne na scieki stezone):

—  Pompa wirowa zatapialna ze stali AISI316;

—  Ptywakowe sensory poziomu do sterownia pracg pompy —3 szt.

— Instalacja ttoczna wraz z armaturg reczng PCWi;

Zbiornik retencyjny poptuczyn 4 m®

—  Zbiornik polipropylenowy w formie pionowego walca z dnem ptaskim, krocce:
przelewowy, zasilajgcy, ssacy, wtaz, 1 kpl.;

—  Plywakowe sensory poziomu do sterownia pracg pompy —5 szt.

—  Wirowa pozioma pompa do ttoczenia Sciekéw rozcienczonych ze zbiornika retencyjnego
do reaktora porcjowego; stal AlSI316 —1 szt.

— Armatura reczna odcinajgca;

—  Orurowanie zbiornika;

Zbiornik retencyjny sciekéw stezonych (kagpieli i eluatow) 4 m®

—  Zbiornik polipropylenowy w formie pionowego walca z dnem ptaskim, krocce:
przelewowy, zasilajgcy, ssacy, wiaz, 1 kpl.;

—  Ptywakowe sensory poziomu do sterownia pracg pompy -5 szt.

—  Wirowa pozioma pompa do ttoczenia sciekéw rozcienczonych ze zbiornika retencyjnego
do reaktora porcjowego; stal AlSI1316 —1 szt.

— Armatura reczna odcinajgca;

—  Orurowanie zbiornika;

Zespot reaktora porcjowego

—  Zbiornik polipropylenowy w formie pionowego walca z dnem lejowym, konstrukcjg
wsporczg pod mieszadto, pojemnos¢ 1,7 m?®. Catosé podniesiona na konstrukcji z rur PP
na wysokos¢ zapewniajgcg grawitacyjny odptyw osadu;

—  Mieszadto mechaniczne wolnoobrotowe U 400V,N, ok.35 obr/min, przekfadnia, fopaty
z polipropylenu, os ze stali w ostonie z PP;
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—  Sensor i przetwornik pH -1 kpl;

—  Sensor i przetwornik redox -1 kpl;

— Uchylne naczynko pomiarowe do montazu wewnatrz reaktora (zapewniajgce zalanie
elektrod w czasie postoju);

—  Hydrostatyczny, ciggty pomiar poziomu —1 szt.;

—  Ptywakowy pomiar poziomu maksymalnego;

—  Krééce: zasilajacy, przelewowy, spustowy oraz do dekantowania $ciekdw;

— Armatura reczna odcinajgca;

—  Orurowanie zbiornika;

—  Koncowy zbiornik przeptywowy — 0,1 m?;

Uklad prasy filtracyjnej

—  Pompa membranowa (1 cal, przetozenie cisnienia 2:1);

—  Prasa filtracyjna komorowa 250x250/15, 15 komér z dociskiem pompa hydrauliczng,
recznym roztadunkiem placka filtracyjnego (rozsuwaniem ptyt); Pojemnos¢ komér —11,9 |,
gtebokos¢ komory -20mm ;

— Armatura reczna odcinajgca;

—  Orurowanie prasy;

Dozowanie kwasu (ze zbiornikéw handlowych)

—  Zawor ssacy z ptywakowym sensorem poziomu minimalnego.

— Pompa dozujgca elektromagnetyczna — 1 szt.

Dozowanie koagulantu (ze zbiornikdw handlowych)

—  zawor ssgcy z ptywakowym sensorem poziomu minimalnego.

—  Pompa dozujgca elektromagnetyczna — 1 szt.

Dozowanie sypkiego preparatu do neutralizacji sorpcyjno - flokulujacego (Gardowaste WBF)

—  Zbiornik zasypowy;

—  Uktad podawania proszku;

Szafa zasilajgco sterujgca i prace elektryczne

—  Szafa zasilajgco - sterujgca wyposazona w sterownik programowalny, dotykowy graficzny
panel dotykowy 5,6’;

—  Trasy kablowe;

—  Okablowanie instalaciji;

Rury(PCW, PP), ksztattkiPCW, PP), armatura (PCW, PP), mocowania rurociggow

(stal ocynkowana), wezyki dozujace (PE i PCW), wezyki pneumatyczne;

Pomost obstugi reaktora;

Gabaryty po zainstalowaniu 8x6 m.

14. Myjka natryskowa miedzyoperacyjna MN-3F/P

Kabina natryskowa miedzyoperacyjna do czyszczenia detali z pasty polerskiej i szlifowin
Podgrzewanie kagpieli myjgcej palnikiem gazowym o mocy grzewczej ok. 35 kW,

Mozliwe zabiegi to odtluszczanie, fosforanowanie stali i podtrawianie elementéow
ocynkowanych;

Praca urzadzenia 3 - funkcyjna. (obrébka chemiczna, ptukanie wstepne wodg surowa,
ptukanie wodg demi.);

Wyposazona w system transportu podwieszanego w urzgdzeniu (zainstalowane szyny jezdne
5 szt.);

Urzadzenie wykonane z tworzywa sztucznego P-P ( polipropylen ekstrudowany);

Przestrzen robocza 2300x1200x2200 mm (dt. x szer. x wys.);

Maksymalne gabaryty elementéw: 2000x1000x2000 mm (dt. x szer. x wys.);

Mozliwe cykle obrdbki chemicznej (w zaleznosci od zalanej kapieli).
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Pierwsza mozliwa obrobka: lub:
-Fosforanowanie stali surowej -Trawienie kwasne ocynk , aluminium.
-Ptuk. woda sie¢. po fosfor. -Ptuk. woda sieciowa po trawieniu.
-Ptuk. woda demi. -Ptuk. wodg demi.
+ program uzytkownika

. Myjka posiada trzy zbiorniki na ptyny procesowe co umozliwia obrobke zaréwno stali czarnej

jak i ocynku lub aluminium poprzez wybranie odpowiedniego cyklu pracy. Zbiorniki procesowe:
1-kgpiel chemiczna, 2-ptuczka surowa po obrébce chemicznej, 3-ptuczka 2 (demi);
o Na wyposazeniu niskoci$nieniowa stacja produkcji wody Demi typ Merlin.

15. Komora suszaca po myciuSUG-1/P
Komora suszgca do suszenia elementdw po czyszczeniu detali z pasty polerskiej i szlifowin
Suszarka do suszenia elementéw po procesie obrobki chemicznej

. Suszarka przelotowa, drzwi podwdjne, otwierane w dwie strony;

. Wymiary komory roboczej 2200x1500x2200 mm (dt. x szer. x wys.);

. Maksymalne gabaryty elementéw malowanych 3000x1300x2100 mm (dt. x szer. X wys.);

. Suszarka ogrzewana palnikami wentylatorowymi zasilanymi gazem ptynnym propan-butan
o tacznej mocy grzewczej ok. 60 kW,

o Zapotrzebowanie na energie elektryczng 6 kW,

. Wyposazona w gérny wymiennik ciepta;

. System transportu pomiedzy myjkg a komorg do suszenia;

. Sterownie mikroprocesorowe siemens z mozliwoscig zaprogramowania kilku programow

(czas wygrzania i temperatura wygrzania).

16. Odkurzacz przemystowy Grizzly

. zbiornik z polipropylenu (odporny na uderzenia, rdze, oleje, kwasy, wiéry metalowe);
o waz Evaflex (nieodksztatcalny) z mozliwos$cig pracy do 15 metréw;

. mozliwos¢ pracy ciggtej (rowniez jako odcigg staty);

. specjalna niezapychajgca sie struktura filtra z mozliwoscig prania;

. mozliwos¢ podtgczenia wezy o srednicy & 32,38,60;

. mozliwosé podtagczenia przedtuzek do odkurzania na wysokosciach;

. workuje zebrany brud w standardowe worki na $mieci.

ZALOZENIA PROJEKTOWE LINIl TECHNOLOGICZNEJ

PIEC-SUSZARKA LAKIERNICZA

Opis:

Po wsunieciu do wnetrza pieca trawersow z elementami zamykamy drzwi, ustawiamy zgdang
temperature i czas cyklu wypalania farby. Nastepnie wybieramy rodzaj pracy (piec lub suszarka).
Po nacisnieciu przycisku ,START” dalszy proces przebiega juz automatycznie. Po dogrzaniu wnetrza
pieca do okreslonej temperatury jest ona utrzymywana przez Zzgdany czas, a koniec procesu
sygnalizowany jest poprzez sygnalizacje swietlng i akustycznie.

Uktad automatyki zbudowany na mikroprocesorze sterujgcym Siemens z mozliwoscig
zaprogramowania pieciu procesow obrébczych (temp. zadana i czas) mozliwos¢ sledzenia biezgcych
parametréw na wyswietlaczu cieklokrystalicznym. Elektroniczna regulacja wydatku wentylatoréow
realizowana na przemienniku czestotliwosci w zaleznosci od zaprogramowanej funkgiji.

Dla zapewnienia prawidiowej pracy palnikbw konieczne jest, aby czerpaly one
niezanieczyszczone powietrze. Dlatego najlepiej wraz z instalowaniem systemu odprowadzania spalin
na zewnagtrz malarni przewidzie¢ uktad nawiewu czystego powietrza. (w piecu zamontowany kréciec
do podtgczenia przewodu doprowadzajgcego)
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KABINA LAKIERNICZA

Opis:

W kabinie realizowany jest proces elektrostatycznego nanoszenia na element warstwy farby
proszkowej przy pomocy aplikatora. Cigg wentylatora powoduje, ze powietrze wraz z proszkiem,
ktéry nie osiadt na malowanym przedmiocie z komory kabiny przemieszcza sie w kierunku filtrow.
Czasteczki farby osadzajg sie na zewnetrznej powierzchni patronéw, a pozbawione farby powietrze
przedostaje sie do wnetrza filtrow, skad jest zasysane przez wentylator i kierowane do wnetrza
malarni. Ma to na celu zapobiega¢ wytworzeniu sie efektu podcisnienia w malarni lub koniecznosci
zastosowania odpowiedniego ukfadu nawiewowego kompensujgcego ubytki ogrzanego powietrza.
Filtry sg czyszczone automatycznie przez uktad pneumatycznego odmuchu. Opadajgcy na dno kabiny
proszek nalezy usuwacé z podtogi i kierowa¢ do zespotu odzysku pod filtrami. W suficie zamontowane
sg zestawy lamp oswietlajgcych. W potgczeniu z blachg ,lustrzankg” zapewniajg bardzo wysoki
poziom o$wietlenia niezbedny dla komfortowej pracy.

Prawidtowo funkcjonujgca kabina nie emituje na zewnagtrz drobin proszku poza
ich dopuszczalne wartosci. Dlatego zaleca sie stosowanie filtréw renomowanych producentéw.

MYJKA NATRYSKOWA

Opis:

Myjka natryskowa do przygotowywania powierzchni (obréobka chemiczna, ptukanie, ptukanie
demi).

Zbiornik ptynéw operacyjnych zamontowany pod komorg natryskowg. Przedzielony
przegrodami. W zbiornikach zamontowane wodne wymienniki cieplne podgrzewajgce roztwor
chemiczny do temperatury pracy.

Wymiennik zasilany elektrycznym kottem grzewczym zainstalowanym w poblizu urzadzenia,
lub poprzez wymiennik ciepta palnikiem olejowym lub gazowym.

Zespot ttoczny (pompy) zamontowane z boku komory roboczej. Polgczone ze zbiornikami
systemem rur. Przetgczanie poszczegdélnych standw pracy urzadzenia nastepuje poprzez zatgczenie
odpowiednich pomp zasilajgcych. Trzy niezalezne zespoty dysz i przetgczenie zaworu powrotnego
we wnetrzu urzgdzenia zapewniajg grawitacyjny powrét ptynu obrébczego do wtasciwej komory.

Dysze kuliste z mozliwoscig regulacji kierunku spryskiwania zamontowane na $cianach
bocznych, podtodze i suficie.

Zamontowany system filtracyjny ptynéw z fatworegenerowalnym wktadem 2z widkien
syntetycznych zasilany z oddzielnych pomp obiegowych powoduje zatrzymanie zanieczyszczen
w postaci ttuszczéw i innych. Dodatkowym systemem czyszczenia srodka jest zespdt odstojnikdw
separujgcych zanieczyszczenia i filtrow przeptywowych w poszczegdlnych gateziach zasilajgcych.

Uktad transportu wewnatrz urzgdzenia wykonany ze stali kwasoodpornej wyposazony
w naped pneumatyczny powodujgcy ruch posuwisto - zwrotny mytych elementéw (zwiekszajacy
jakos¢ mycia elementdw i niwelujgcy tzw. martwe pola).

Urzadzenie wykonane w catosci z tworzywa sztucznego.

Praca myjki automatyczna.

Cykl pracy myjki 3-krokowy,po zatgczeniu urzadzenie realizuje zadane cykle w odpowiedniej
kolejnosci i w czasie zaprogramowanym w sterowniku cyfrowym.

Przyktadowy cykl pracy:

Krok1 odttuszczanie, fosforanowanie + ociek (przewaznie 5 + 1,5min.)

Krok2 ptukanie + ociek (ok. 2+1,5min.)

Krok 3 ptukanie demi + ociek (ok. 2+1,5min.)

Po zakonczonej obrébce urzgdzenie zostaje wytgczone.

Parametry techniczne podstawowych podzespotéw:

. moc i typ pomp tlocznych chemii: Ebara 3MHS50-160/5,5 kW
. moc i typ pomp filtréw: Ebara CDXHS 70/05 0,25 kW
. moc grzewcza palnika: 55 kW
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. cisnienie powietrza: 6bar/ok. 100l./min

. cisnienie cieczy myjacej: 1,5-2,5 bar.

. osprzet pneumatyczny (zawory, sitowniki, inne) Metal Work.
STACJAWODY DEMI

Stacja filtratu stuzy do demineralizacji poptuczyn. Demineralizacja poptuczyn polega
na usuwaniu lub redukcji jonéw dodatnich (kationéw) i ujemnych (anionéw) podczas przeptywu
poptuczyn najpierw przez kolumne kationitowa, a nastepnie przez kolumne anionowg. Rezultatem
tego procesu sg oczyszczone poptuczyny, z ktérych usunieto wiekszos¢ rozpuszczonych mineratow.
Jakos¢ otrzymanych poptuczyn w tym procesie zalezna jest od réznych czynnikéw i waha sie
w przedziale od 0,1 do 5 pS.

Urzadzenie skfada sie z nastepujacych elementéw:

. Pompa cyrkulacyjna: stuzy do podawania poptuczyn z wanny na stacje poptuczyn
oraz zawracanie poptuczyn z powrotem do tej samej wanny. Uktad ten jest systemem
zamknietym.

. Ukfad pomiarowy poptuczyn: stuzy do pomiaru i regulacji poptuczyn. Sktada sie z rotametru
przeptywu i zaworu regulacyjnego.

. Kolumna weglowa: stuzy do usuwania zanieczyszczeh mechanicznych i barwy poptuczyn.

Kolumna sktada sie z butli ze specjalnym rodzajem wegla aktywnego oraz gtowicy
wraz z zespotem zawordw stuzgcych do okresowego, recznego ptukania urzgdzenia.

. Kolumna kationitowa: stuzy do redukcji jondw dodatnich — kationéw. Kolumna sktada sie
z butli z specjalng zywicg kationitowg oraz gtowicy wielodrogowej Autotrol wyposazonej
w sterownik zapewniajgcy bezobstugowe cykle regeneracji poptuczyn. Sterownik wykonuje
proces regeneracji automatycznie. Zatgczenie regeneracji odbywa sie recznie.

. Kolumna anionitowa: stuzy do redukcji jonéw ujemnych —anionéw. Kolumna sktada sie z butli
ze specjalng zywicg anionitowg oraz gtowicy wielodrogowej Autotrol wyposazonej w sterownik
zapewniajgcy bezobstugowe cykle regeneracji poptuczyn. Sterownik wykonuje proces
regeneracji automatycznie. Zataczenie regeneracji odbywa sie recznie.

. Rama montazowa ze stali nierdzewnej: stacja zamontowana jest ramie wykonanej ze stali
nierdzewnej. Urzadzenie jest w catosci przetestowane i gotowe do uruchomienia
po podtgczeniu medidw zasilajgcych.

. Uklad pomiarowy jakosci poptuczyn: stuzy do pomiaru jakosci poptuczyn. Skiada sie
z miernika i sondy konduktometrycznej

Do regeneracji kolumny kationitowe] stuzy roztwor kwasu solnego 30-35% w oryginalnych
opakowaniach handlowych 30 lub 60 litrowych. Kwas solny jest dostarczany przez lance ssacg
bezposrednio do glowicy. Kwas solny jest materiatem niebezpiecznym (patrz karta charakterystyki)
Do regeneracji kolumny anionitowej stuzy roztwor tugu sodowego NaOH30-35% w oryginalnych
opakowaniach handlowych 30 lub 60 litrowych. tug sodowy jest dostarczany do gtowicy przez lance
ssgcg bezposrednio do glowicy. tug sodowy jest materiatem niebezpiecznym (patrz karta
charakterystyki).

Stacja zapewnia state czyszczenie wody zwiekszajgc jakos¢ mycia detali i eliminujac znaczng
produkcje odpadéw wody poptucznej.

Zakfadane zuzycie wody do ptukania bez stacji ok. 2 - 3m3/zmiane,.
Zaktadane zuzycie wody ze stacjg ok. 3m3/zmiane, (co 1-6tyg.).
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L.p. Model DRP-DEMI 2
1. Przeptyw nominalny 3,0 m’h
2. Przeptyw maksymalny 2,5m’h
3. Zasilanie 230V/50Hz
4. Przytacze wejsciowe / wyjsciowe poptuczyn 1"
5. Przytgcze wejsciowe wody miejskiej 1"
6. Przytacze -wyptyw poptuczyn 3/4"
7. Temperatura dopuszczalna 1-38°C
SYSTEM TRANSPORTU
Opis:

Konstrukcja nosna wsparta na stupach metalowych spietych zestawem belek wzmacnianych
kratownica. Zainstalowane tory jezdne profilowe o przekroju 80x80x5 stanowigce zawieszenie wbozka
transportu poprzecznego poprzez zestaw jezdny (4szt.).

Wézek poprzeczny wzmacniany kratownicami z zastosowaniem toréw jezdnych profilowych
(jak i w dostarczanych urzadzeniach) Kohce wozkéw zaopatrzone w mechanizmy blokujgce
i pozycjonujgce o napedzie pneumatycznym. Uruchomienie nastepuje poprzez przetgczenie dzwigni
zaworu pneumatycznego zamontowanego na rekojesci woézka poprzecznego. Zuzycie sprezonego
powietrza srednio ok. 20ltr./godz.

Wszystkie elementy transportu podwieszanego wykonane z stali ST3 czarnej. Wszystkie
elementy montowane w pomieszczeniu lakierni za pomocg potaczen Srubowych. Mocowanie
do posadzki i $cian bocznych pomieszczenia za pomocg kotew rozporowych. Wykonczenie
poprzez piaskowanie i malowanie proszkowe.

Obrébka strumieniowo - scierna.

SRUTOWANIE

1. Informacje ogoéine

Srutowanie to proces technologiczny do pneumatycznego oczyszczania powierzchni
metalowych z zanieczyszczeh metodg strumieniowo - $cierng. Polega na kierowaniu na powierzchnie
strumienia materiatu $ciernego pod duzym cisnieniem w celu wygtadzania chropowatych powierzchni,
chropowacenia gtadkich powierzchni lub oczyszczania powierzchni z takich zanieczyszczen jak farba
lub rdza.

Rodzaje scierniwa

W  zaleznosci od warunkéw wykonywanej pracy, czyszczonych  powierzchni
oraz oczekiwanego efektu koncowego, stosuje sie w oczyszczarkach pneumatycznych rézne rodzaje
Scierniwa (Scierniwa mineralne, $cierniwa niemineralne, scierniwa o réznej granulacji).

Planuje sie wykorzystanie $rutu staliwnego,+zup ktérego cechy wyszczegdlniono ponizej:

. wysokiej jakosci, bardzo trwate i ekonomiczne $cierniwo, charakteryzujgce sie niskim
pyleniem w poréwnaniu do $cierniw mineralnych,

. zastosowanie: czyszczenie powierzchni ze stali zwyktej, odlewdw Zeliwnych i staliwnych,
usuwanie zendry hutniczej i rdzy, nadawanie chropowatos$ci, usuwanie starych powiok
malarskich,

o czyszczenie: na sucho,

. wielokrotnego uzytku.
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2. Zagrozenia
W procesie $rutowania z uwagi ryzyko przedostania sie drobinek scierniwa do ptuc, operator
wykonuje prace w specjalnej odziezy ochronnej. Na ubranie ochronne dla operatora powinien sktada¢

sie:

. hetm ochronny,

. filtr uzdatniania powietrza,
. rekawice ochronne,

. kombinezon BHP.

Elektropolerowanie

Elektropolerowanie jest chemiczng metodg wykanczania powierzchni, w ktérej metal usuwany
jest elektrolitycznie jon po jonie z powierzchni przedmiotu metalowego. Jego podstawowym celem jest
zmniejszenie mikrochropowatosci powierzchni, co wydajnie redukuje niebezpieczenstwo przylegania
brudu lub osaddéw i polepsza podatno$¢ do czyszczenia powierzchni.

Proces elektropolerowania odstania jednolita, metalurgiczng powierzchnie metalu. Unika sie
przy tym lub eliminuje mozliwe niepozgdane efekty polerowania mechanicznego, takie jak naprezenia
mechaniczne i cieplne, czgstki wbite w powierzchnie i zwiekszenie jej chropowatosci. Zostaje takze w
petni zachowana wrodzona odporno$¢ korozyjna danego gatunku stali. Elektropolerowanie mozna
stosowac dla elementéw o prawie kazdym ksztatcie i rozmiarach.

Etapy procesu:

. przygotowanie powierzchni: usuniecie z powierzchni olejow, ttuszczow, tlenkéw i innych
zanieczyszczen, ktore moga przeszkadzac w jednolitosci elektropolerowania;

. elektropolerowanie: wygtadzenie, wybtyszczenie lub stepienie ostrych krawedzi powierzchni;

. obrébka wykanczajgca: usuniecie pozostatosci elektrolitu i produktéow  reakcji

elektropolerowania oraz osuszenie powierzchni, aby zapobiec przebarwieniom.

Schemat technologiczny typowego procesu elektropolerowania przedstawia ponizsza rycina.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI — Czyszczenie

Ptukanie

Wytrawianie

N

Ptukanie

ELEKTROPOLEROWANIE — Elektropolerowanie

Wynurzenie elementéw / zobojetnienie

J

Ptukanie

OBROBKA KONCOWA — Kapiel w kwasie azotowym

Ptukanie

Ptukanie na goraco

N

Suszenie

Rycina 5 Schemat technologiczny typowego procesu elektropolerowania.

. Przygotowanie powierzchni

Przygotowanie powierzchni metalu obejmuje dwa etapy: czyszczenie/odttuszczanie
zapomocg zasad lub rozpuszczalnikéw z kolejnym wytrawianiem miejsce, gdzie wystepujg
przebarwienia powierzchni (pospawaniu) — kolorowe tlenki.

Zadaniem czyszczenia w zasadach lub rozpuszczalnikach jest usuniecie z powierzchni
pozostatosci olejow, tluszczéw, brudu osadzonego w warsztacie, odciskéw palcéw lub podobnych
warstw pozostawionych na powierzchni po procesie produkcji. Zanieczyszczenia obecne
na elementach podczas elektropolerowania mogg obnizy¢ jako$¢ otrzymanego wykonczenia.

Wanny z kapielg pluczacg speiniajg dwie gtdwne funkcje: usuwajg chemiczne osady
z poprzednich operacji przez ich rozcienczenie oraz dziatajg, jako bariera, ktdéra zapobiega
przed zanurzeniem elementu do kolejnego etapu.

Usuwanie warstwy zgorzeliny kwasem/wytrawianie usuwa lekkie utlenienia powierzchni
powstate w wyniku obrébki np. proceséw ciecia oraz eliminuje warstwe zasadowg pozostawiong
po operacji czyszczenia.

Gtowny cel operacji ptukania w kagpieli kwasowej usuwajgcej zgorzeling jest zasadniczo
taki sam jak czyszczenia w kgpieli zasadowej. Gtéwna réznica polega na tym, ze roztwory kwaséw
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sg tatwiejsze w usunieciu z powierzchni przez ptukanie niz pozostatosci kapieli zasadowych,
mozna stosowacé nizsze natezenie przeptywu oraz krétszy czasu ptukania.

. Elektropolerowanie

Podczas elektropolerowania, metal rozpuszczany od anody przechodzi do roztworu i tworzy
rozpuszczalne sole metalu. Wszystkie sktadniki stali nierdzewnej (zelazo, chrom i nikiel) ulegajg tej
reakcji rownoczesnie, co powoduje rownomierne wygtadzanie powierzchni. Wystepuje ponadto kilka
innych reakcji tworzacych produkty uboczne, ktére takze muszg by¢ kontrolowane dla uzyskania
mozliwie najwyzszej jakosci procesu.

Typowa kapiel do elekiropolerowania sktada sie z mieszaniny w réwnym udziale
objetosciowym kwasu siarkowego 96 % i kwasu ortofosforowego 85 %. Proces odbywa sie
przy nastepujgcych warunkach pracy:

- gestosé pradu: od 5 A/dm? do 25 A/dm?,
- temperatura: od 40°C do 75°C,

- czas: od 2 minut do 20 minut,

- katody: stal nierdzewna, miedz, otéw.

Po wynurzeniu elementéw zbiorniki zatrzymujg kagpiel z poprzedniej operacji
elektropolerowania. Elektrolity stosowane dla stali nierdzewnych zwykle wymagajg neutralizacji za
pomocg sody kaustycznej (wodorotlenku sodu lub mleka wapiennego) i wytwarzajg relatywnie duzg
objetosé osadow.

) Obrébka koncowa

Celem obrobki koncowej w kwasie azotowym po elektropolerowaniu jest rozpuszczenie
warstwy chemicznych produktéw ubocznych, ktéra powstata podczas reakcji elektrochemicznej. Takie
produkty uboczne, gtéwnie skiadajgce sie z fosforandéw i siarczandw metali ciezkich sg trudne w
usunieciu tylko za pomocg ptukania. Gruntowne oczyszczenie powierzchni ma decydujgce znaczenie
pod wzgledem zapewnienia jednorodnosci, odpornosci na korozje oraz higienicznosci powierzchni
podczas dalszego magazynowania i uzytkowania. Pozostatosci po kgpielach zawierajgcych kwas
azotowy mogag by¢ usuniete za pomocg zimnej wody, poniewaz tatwiej rozpuszczajg sie w wodzie niz
osady zasadowe.

>

Fot. 13 Przyktadowe detale produkowane Fot. 14 Przyktadowe  detale  produkowane
orzez Inwestora przeznaczone do malowania orzez Inwestora przeznaczone do malowania

proszkowego i elektropolerowania. proszkowego i elektropolerowania.
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Fot. 15 Przyktadowe detale produkowane Fot. 16 Przykladowe detale produkowane
orzez Inwestora przeznaczone do malowania orzez Inwestora przeznaczone do malowania
proszkowego i elektropolerowania. proszkowego i elektropolerowania.

5. Ewentualne warianty przedsiewziecia

5.1 Wariant wnioskodawcy

Wariant wnioskodawcy obejmuje wprowadzenie na rynek nowej gamy produktéw dla branzy
jachtowej dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej obrobki wysokogatunkowych stali
stopowych. Przedmiotem dziatalnosci bedzie nanoszenie proszkowych powlok malarskich
z wezesniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia oraz elektropolerowanie. Instalacja
zostanie uruchomiona na dziatce nr 3263 obreb Olecko 2 Gmina Olecko, na wydzielonej cze$ci hali
i zajmowac bedzie okoto 650m?.

5.2 Racjonalny wariant alternatywny

Racjonalny wariant alternatywny obejmuje wprowadzenie na rynek nowej gamy produktow
dlabranzy jachtowej dzieki ~wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej  obroébki
wysokogatunkowych stali stopowych. Przedmiotem dziatalno$ci bedzie nanoszenie proszkowych
powtok malarskich z wczesniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia, jednak
bez elektropolerowania. Instalacja zostanie uruchomiona na dziatce nr 3263 obreb Olecko 2 Gmina
Olecko, na wydzielonej czesci hali i zajmowac¢ bedzie okoto 650m>.

5.3 Wariant zerowy

Wariant zerowy, a wiec brak realizacji przedmiotowej inwestycji, oznacza¢ bedzie
brak mozliwosci wprowadzenia nowej gamy produktéw dla branzy jachtowej dzieki wdrozeniu nowego
procesu elektrochemicznej obrdbki wysokogatunkowych stali stopowych. Przy braku mozliwosci
realizacji omawianej inwestycji malowanie detali odbywac sie bedzie w sposob tradycyjny, natomiast
elementy przeznaczone do elektropolerowania wozone bedg do innych malarni, oddalonych o wiele
kilometrow.

Dodatkowo powstanie analizowane] inwestycji pozwoli na stworzenie ok. 10 nowych miejsc
pracy.
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5.4 Poréwnanie proponowanych wariantow

Oba proponowane warianty — racjonalny wariant alternatywny oraz wariant proponowany
przez wnioskodawce zaktadajg wprowadzenie na rynek nowej gamy produktéw dla branzy jachtowej
dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej obrobki wysokogatunkowych stali stopowych.
Przedmiotem dziatalnosci w obu wariantach bedzie nanoszenie proszkowych powtok malarskich
z weczesniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia. Proponowane warianty réwnig sie
mozliwoscig elektropolerowania powstatych detali. Racjonalny wariant alternatywny nie przewiduje
wyposazenia projektowanej instalacji w linie do elektrochemicznego polerowania stali nierdzewne;j.

Lakierowanie proszkowe jest technologig polegajaca na nanoszeniu farby w postaci proszku
na elementy metalowe, a nastepnie utwardzaniu powierzchni. Elementy tak wymalowane cechujg sie
wysokg odpornoscig na korozje oraz efektownym wygladem przez bardzo dlugi czas. Farby
proszkowe sg w petni bezpieczne dla ludzi i sSrodowiska, posiadajg atesty pozwalajgce na kontakt
z zywnoscig i wodg pitng. W procesie malowania nie wykorzystuje sie szkodliwych rozpuszczalnikéw.
Farbe nanosi sie jednokrotnie, a grubos¢ uzyskanej warstwy jest porownywalna z trzema warstwami
farby rozpuszczalnikowej. W procesie utwardzania powioki nie wystepuje emisja szkodliwych
substancji do atmosfery.

W przypadku wyboru racjonalnego wariantu alternatywnego nie bedzie mozliwosci wykonania
elektropolerowania. Elektropolerowanie jest chemiczng metodg wykanczania powierzchni, w ktérej
metal usuwany jest elektrolitycznie jon po jonie z powierzchni przedmiotu metalowego.
Jego podstawowym celem jest zmniejszenie mikrochropowatosci powierzchni, co wydajnie redukuje
niebezpieczenstwo przylegania brudu lub osadéw i polepsza podatnos¢ do czyszczenia powierzchni.
W przypadku wyboru tego wariantu konieczne bedzie polerowanie mechaniczne lub wozenie detali
do innych lakierni, gdzie bedzie mozliwosc¢ i elektoropolerowania.

Poréwnanie elektropolerowania i polerowania mechanicznego:

Powierzchnia polerowana mechanicznie posiada mikroskopijne zadrapania, odksztatcenia
oraz osadzone na podiozu czastki materiatu Sciernego. Dla poréwnania powierzchnia
elektropolerowana teoretycznie niczym sie nie wyrdznia. Ujawnia ona pierwotng strukture krystaliczng
metalu bez znieksztatcen powstatych w wyniku umocnienia przez zgniot, ktére zawsze towarzyszy
mechanicznej obrobce wykanhczajacej.

Réznica miedzy elementem elektropolerowanym a wykanczanym mechanicznie czesto
nie jest oczywista na pierwszy rzut oka, szczegolnie, jezeli oba sg wypolerowane do tej samej
chropowatosci. Zalety powierzchni wykanczanej przez elektropolerowanie stajg sie widoczne,
gdy przyjrzymy sie jej w duzym powiekszeniu. Jednak réznice sg znacznie wieksze niz tylko
pod wzgledem topografii powierzchni. Zmiany we wiasnosciach materialu zwigzane z umocnieniem
przez zgniot oddziatujg duzo ponizej samej powierzchni materiatu. Oprocz tego czgstki materiatu
Sciernego mogg by¢ osadzone w podtozu. Wytrzymatos¢ mechaniczna powierzchni zostaje
zwiekszona lokalnie przez umocnienie przez zgniot, ktére towarzyszy wystepowaniu mechanicznego
nacisku na powierzchnie.

Za pomocg elektropolerowania mozna uzyska¢ gtadkg i pozbawiong wad powierzchnie
przez dobdér optymalnej gestosci pradu, temperatury oraz wiasciwego zestawu kgpieli chemicznych.
Proces ten przewyzsza pod wzgledem technicznym polerowanie mechaniczne, poniewaz
nie zanieczyszcza powierzchni przez obce ciata, a powierzchnia otrzymana przez elektropolerowanie
jest pasywna i odporna na korozje.

Podsumowujgc, powstanie projektowanej instalacji do malowania proszkowego
oraz elektropolerowania detali przeznaczonych m.in. do budowy jachtéw bedzie rozwigzaniem
kompleksowym i pozwalajacym na powstanie pomalowanego detalu najwyzszej jakosci. Dzigki temu
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rozwigzaniu mozliwe bedzie wprowadzenie na rynek nowej gamy produktéw dla branzy jachtowe;.
Dzieki wyposazeniu projektowanej instalacji w linie do elektrochemicznego polerowania stali
nierdzewnej elementy przeznaczone do elektropolerowania nie bedg musiaty byé wozone do innych
malarni oddalonych o wiele kilometréow, co przyczyni sie rowniez do redukcji emisji CO,
z samochodow ciezarowych.

W zwigzku z powyzszym stwierdza sig, ze wariant wnioskodawcy jest korzystniejszy,
a optymalnym  rozwigzaniem bedzie budowa instalacji do malowania proszkowego
oraz elektropolerowania.

6. Przewidywana ilos¢ wykorzystywanej wody, surowcow, materiatéw, paliw oraz energii

Faza realizacji

Wykorzystanie energii, paliw i materiatdbw w fazie realizacji planowanej inwestycji bedzie
wykorzystywane wytgcznie na potrzeby maszyn oraz pracownikdw pracujgcych przy montazu
projektowanej instalacji.

Planuje sie wykorzystanie nastepujgcych surowcow, materiatdéw oraz paliw:

. materiaty — elementy projektowanej instalacji,

. woda na potrzebe pracownikow,

. olej napedowy i energia elektryczna na cele samochoddéw ciezarowych i maszyn
budowlanych.

Dodatkowo powstawac¢ bedg odpady, nalezgce przede wszystkim do grupy 17 - Odpady
z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wtaczajac
glebe i ziemie z terenéw zanieczyszczonych) oraz do grupy 15 - Odpady opakowaniowe; sorbenty,
tkaniny do wycierania, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne nieujete w innych grupach. Beda to
nastepujgce rodzaje odpadéw:
. 17 02 - Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych

- 17 02 01 - Drewno - ok. 15 m®,

- 17 02 03 — Tworzywa sztuczne — folia ok. 50 kg,
. 15 01 - Odpady opakowaniowe (wigcznie z selektywnie gromadzonymi komunalnymi

odpadami opakowaniowymi)

- 15 01 01 — opakowania z papieru i tektury — ok. 100 kg.

Podane wartosci sg wartosciami maksymalnymi.

Faza eksploatacii

Funkcjonowanie planowanej inwestycji bedzie wymagato wykorzystania:
. woda z sieci 10m*/m-c;

. gaz ziemny ok. 7 000 m*m-c;

. energia elektryczna 5 000 kWh/ m-c;

. farba proszkowa 80 kg/m-c;

. preparat N6749 10-30 kg/m-c, $rednio ok. 150 kg/rok.
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Faza likwidacji

Likwidacja planowanego przedsiewziecia bedzie sie wigzata giéwnie z wytworzeniem
znacznej ilosci odpadéw z prac rozbiérkowych powstatej instalacji, pozostatosci wykorzystywanych
farb i preparatow oraz zapotrzebowaniem na energie elektryczng wode i olej napedowy na potrzebe
sprzetu budowlanego oraz pracujgcych oséb.

7. Rozwigzania chronigce srodowisko

Faza realizacji

W zwigzku z wystgpieniem okresowych ucigzliwosci w trakcie budowy planowanej instalacji
zastosowane zostang nastepujgce rozwigzania w celu ich ograniczenia:

. Selektywna zbidrka odpadow.

. Poddanie wyselekcjonowanych frakcji odpadéw odzyskowi.

. Zagospodarowanie odpadow zgodnie z ustawg o odpadach i przepisami prawa miejscowego.

. Wyznaczenie miejsc sktadowania materiatdow potrzebnych do realizacji prac w miejscach
zapobiegajgcych przedostawaniu sie zanieczyszczeh do Srodowiska gruntowego
lub wodnego.

. Ograniczenie wptywu hatasu emitowanego przy budowie przez ograniczenie robét do pory
dziennej w godzinach 6:00 - 22:00.

o Ograniczenie ilosci jednostek sprzetowych do niezbednego minimum.

Faza eksploatacji

Podczas eksploatacji planowanej inwestycji zastosowane zostang nastepujgce rozwigzania
chronigce srodowisko:

. Wydzielony, zabezpieczony przed dostepem os6b niepowotanych magazyn preparatéw
wyposazony w wanienki ociekowe.
o Wyposazenie hali w specjalistyczny system wentylacji zapewniajgcy odpowiednig cyrkulacje

powietrza, ze specjalnymi filtrami zapobiegajgcymi przedostawanie sie zanieczyszczen
do powietrza.

. Atestowany zbiornik z zabezpieczeniem o pojemnosci 15 m® do magazynowania zuzytej wody
sieciowej 2 - ptaszczowy zabezpieczony przed wyciekiem, w przypadku rozszczelnienia
z sygnalizacjg elektroniczng rozszczelnienia pierwszego ptaszcza.

. Zastosowanie preparatow wodno - rozciehczalnych we wszystkich procesach.

. Nie stosowanie w produkcji zwigzkéw organicznych LZO.

. Wykorzystanie nowych i bardzo nowoczesnych urzadzen o duzej wydajnosci.

. Zastosowanie w kabinie filtrow patronowych poliestrowych o zwiekszonej powierzchni filtracji

ze standardowych 8 do 12 m?, pozwalajgce na ograniczenie emisji pytbw do srodowiska,
dodatkowo do zmniejszenia emisji przyczyni sie zamkniety system filtracji kabiny proszkowe;.

. Zastosowanie wysokowydajnej aplikacji elektrostatycznej, ktéra pozwala na ograniczenie
zuzycia farby.

. Uzywanie farb proszkowych eliminuje technologie z zastosowaniem farb cieklych
zawierajgcych otow, kadm, chrom.

. Zaktad w zalozeniach narzuca sobie zmniejszanie odpaddéw szkodliwych dla $rodowiska
lub zachowanie ich na niewielkim poziomie.

. Nowoczesne palniki Elco o niskiej emisji tlenkéw i wysokiej sprawnosci spalania paliwa -
dzieki zastosowaniu sterowania na mikro-kontrolerze.

. System wentylacji kabiny o wysokiej sprawnosci zmniejszajgcy konieczno$é stosowania

silnikéw duzej mocy, zmniejszajgc tym sposobem zuzycie energii elektryczne;.
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. Catkowicie automatyczny proces przygotowania powierzchni w urzgadzeniu do mycia,
we wspolnej zamknietej komorze obrdbczej. Wspdlna komora powoduje minimalizacje zuzycia
miejsca w hali malarni co ma wplyw na $rodowisko, jednocze$nie zapewniajgc
brak konieczno$ci zbednego transportowania detali pomiedzy trzema niezaleznymi
i oddzielnymi komorami eliminujgc mozliwos¢ wydostawania sie Srodkéw chemicznych
i oparéw w czasie takich operacji - transportowania. Dodatkowo brak jest kontaktu obstugi
z oparami i srodkami chemicznymi.

. Niskie zuzycie srodkéw chemicznych i wody w urzgadzeniu do przygotowania. Dodatkowo
dzieki zamknieciu komory obrobczej i braku jej wentylowania nie emituje sie do srodowiska
oparow $rodkéw chemicznych i jednoczesnie oszczedza ogromng ilo$¢ energii cieplnej
nie wychtadzajgc urzadzenia i kgpieli. Dodatkowym atutem jest mozliwos¢ przesterowania
urzadzenia do nowoczesnych i ekologicznych srodkéw chemicznych dziatajgcych na bazie
réznego rodzaju pasywacji pojawiajagcych sie na rynku w chwili obecnej lub zapowiadanych.

. Zadne z odpadéw powstajgcych na terenie zakiadu nie dostaje sie do $rodowiska. Wszystkie
odpady bedg gromadzone na wyznaczonym, utwardzonym terenie, zabezpieczonym
przed dostepem os6b trzecich, wyposazonym w materiaty gasnicze, sorbenty, system
rynienek uniemozliwiajgcy dalszy przeciek dla odpaddw ptynnych.

. Wszystkie wytworzone odpady bedg przekazane wyspecjalizowanym firmom, z ktérymi
zostang podpisane umowy na odbiér odpaddw.

. Wszystkie odpady powstajgce na terenie zaktadu bedg ewidencjonowane ilosciowo
i jakosciowo.

. Neutralizacja $ciekéw, ktére powstawaé bedg w procesie przygotowywania powierzchni,

poprzez usuniecie jondw metali ciezkich, siarczanéw, fluorkéw itp. Scieki poddawane bedg
procesom m.in. koagulacji (tworzenie sie czastek w wigksze, nieregularne agregaty)
oraz sorpcji (pochtanianie jednej substancji przez drugg). Po procesie sedymentac;ji i filtracji
w efekcie koncowym otrzymany zostanie osad w postaci odpadu stalego oraz $ciekow
przemystowych o jakosci pozwalajgcej na odprowadzenie do kanalizacji (po uzyskaniu
odpowiednich zezwolen). Dzieki temu znacznie zmniejszy sie ilo§¢ wytwarzanych Sciekéw
i odpaddéw przez projektowang instalacje.

Faza likwidacji

Oddziatywania na etapie likwidacji analizowanej inwestycji bedg zblizone do oddziatywan
w trakcie jej budowy. Likwidacja planowanego przedsiewziecia — hipotetyczna — spowodowataby
gtébwnie powstanie odpadoéw z prac rozbidrkowych projektowanej instalacji, co skutkowatoby
dodatkowo lokalnym wzrostem emisji pytow i gazéw oraz hatasu.

W przypadku prawidlowego funkcjonowania przedmiotowej inwestycji, zaktadajgc utrzymanie
projektowanej instalacji we wtasciwym stanie technicznym, przewiduje sie mozliwosc jej wieloletniego
wykorzystania. W zwigzku z powyzszym rozpatrywanie likwidacji przedmiotowej inwestycji nie jest
uzasadnione.
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8. Rodzaje i przewidywana ilo§¢ wprowadzanych do srodowiska substancji lub energii
przy zastosowaniu rozwigzan chronigcych srodowisko

Faza realizacji

Realizacja przedmiotowej inwestycji powodowac¢ bedzie wytworzenie nieznacznej iloSci
odpaddéw powstatych w trakcie montazu elementéw instalaciji.

Odpady, ktére zostang wytworzone na etapie realizacji inwestycji sg charakterystyczne
dla prac zwigzanych z montazem projektowanej instalacji i powstang przede wszystkim
przy rozpakowywaniu zabezpieczen elementéw instalacji podczas transportu. Do wybudowanej hali —
przygotowanej z my$lg o analizowanej inwestycji, samochodami ciezarowymi zostang dostarczone
gotowe elementy instalacji, ktére na miejscu bedzie trzeba wytgcznie ze sobg podtgczyé.

Powstate odpady nalezy zakwalifikowa¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Klimatu z dnia
2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw do grupy 17 - Odpady z budowy, remontéw
i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wtaczajac glebe i ziemie z terendw
zanieczyszczonych) do podgrup i rodzajow:
. 17 02 - Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych

- 17 02 01 - Drewno,

- 17 02 03 — Tworzywa sztuczne.

Ww. odpady nie sg odpadami nalezgcymi do grupy odpadow niebezpiecznych.

Dodatkowo realizacja planowanej inwestycji w niewielkim stopniu przyczyni¢ sie moze
do lokalnego zwiekszenia zanieczyszczenia powietrza. Zwigzane to bedzie z emisjg spalin z maszyn
budowlanych oraz $rodkéw transportu oraz hatasu. Oddziatywanie to bedzie jednak miato charakter
przejsciowy, punktowy oraz krétkotrwaty. Nie spowoduje to powstania trwatych zmian o charakterze
ponadnormatywnym.

Praca maszyn budowlanych zawsze moze sie wigzaé z ryzykiem powstania awarii, podczas
ktérych moze dojs¢ do bezposredniego zanieczyszczenia gruntu olejami i/lub substancjami
ropopochodnymi. W takich przypadkach, zawsze o charakterze krotkookresowym, do Srodowiska
mogg przedostac sie tylko niewielkie iloSci zanieczyszczeh, a przestrzenny zasieg nalezy traktowac,
jako punktowy, niemajacy wiekszego znaczenia dla lokalnego $rodowiska przyrodniczego. Ponadto
dzieki stosowaniu maszyn, urzadzen i sprzetu budowlanego w dobrym stanie technicznym,
wyposazonych w wymagane atesty oraz prowadzeniu prac konserwacyjnych i napraw pracujgcego
sprzetu poza terenem budowy, sytuacje te zdarzaé sie mogg wyjatkowo incydentalnie.

Prognozuje sie, ze oddziatywanie planowanej inwestycji w trakcie jej realizacji zamknie sie
w obrebie dziatki Inwestora.

Faza eksploatacji

Podczas eksploatacji planowanej inwestycji powstawac bedg nastepujgce substancje:

. Scieki bytowe — powstate przez pracownikdw pracujgcych przy projektowanej instalacji
(przewiduje sie zatrudnienie ok. 10 oséb). Scieki bytowe odprowadzane bedg do istniejgce;
sieci kanalizacji sanitarnej;

. Scieki przemystowe — po wczesniejszej nautralizacji i uzyskaniu odpowiednich zezwolenh
odprowadzane bedg do istniejgcej sieci kanalizacji sanitarne;;
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. Osad w postaci odpadu statego bedzie magazynowany w specjalnym szczelnym zbiorniku
i systematycznie oddawany do utylizacji przez uprawnione firmy;
. odpady — opisane szczegotowo ponizej.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. 2020, poz. 10) podczas eksploatacji projektowanej instalacji powstawaé beda
odpady nalezgce do grupy 08 - Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania powitok
ochronnych (farb, lakieréw, emalii ceramicznych), kitu, klejow, szczeliw i farb drukarskich, grupy 11 -
Odpady z chemicznej obrobki i powlekania powierzchni metali oraz innych materiatéw i z procesow
hydrometalurgii metali niezelaznych oraz grupy 15 - Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny
do wycierania, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne nieujete w innych grupach. Beda to nastepujace
rodzaje odpadéow:

. 08 02 01 - odpady proszkéw powlekajgcych - okoto 0,06 Mg/rok;

o 08 01 99 - inne niewymienione odpady — okotfo 0,03 Mg/rok;

. 11 01 13 — odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne - okoto 0,5 Mg/rok;
. 15 01 01 — opakowania z papieru i tektury — okoto 0,3 Mg/rok;

. 15 01 02 - opakowania z tworzyw sztucznych — okoto 0,2 Mg/rok;

. 15 02 02 — sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),

tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB) - okoto 0,04 Mg/rok.

Miejsce powstawania odpaddéw to przede wszystkim:

. farba proszkowa - podczas procesu malowania;

o ztom — wszelkiego rodzaju zawiesia stosowane w procesie, haczyki, ostrza nozy i in.;

. szlamy — powstawaé bedg podczas czyszczenia zbiornikdw zuzytej kapieli (Srednio
raz na dwa lata);

. tworzywa sztuczne — powstawaé bedg podczas pakowania i rozpakowywania detali
do malowania proszkowego;

. opakowania z tektury — powstawac bedg na terenie zaktadu,

. sorbenty, materiaty filtracyjne, ubrania ochronne, tkaniny do wycierania — powstawac¢ bedag
podczas catego procesu produkcyjnego;

. zuzyte zrodta Swiatta nie zawierajgce rteci.

Zadne z odpadéw powstajgcych na terenie zaktadu nie bedg dostawaé sie do $rodowiska.
Wszystkie odpady bedg gromadzone na wyznaczonym, utwardzonym terenie, zabezpieczonym
przed dostepem o0so6b trzecich, wyposazonym w materiaty gasnicze, sorbenty oraz system rynienek
uniemozliwiajgcy dalszy przeciek.

Wszystkie odpady powstajgce na terenie zaktadu bedg ewidencjonowane ilosciowo
i jakosciowo. Wytworzone odpady bedg przekazywane wyspecjalizowanym firmom na podstawie
podpisanych uméw odbioru odpadow.

Ponadto w zwigzku z funkcjonowaniem omawianej inwestycji powstawac¢ bedzie hatas
oraz zanieczyszczenia powietrza.
Zrédtami hatasu w projektowanej instalacji bedg nastepujace urzadzenia:

. kabina lakiernicza przeznaczona do elektrostatycznego malowania farbami, ktéra zgodnie
zinstrukcjg techniczng emituje hatas do pomieszczenia podczas normalnej pracy
nieprzekraczajacy 82 dB;

. piec komorowy taktowy do wygrzewania pomalowanych detali. Piec wyposazony jest
w wentylatory nadmuchu powietrza o wydajnosci 6000 m?h, zasilany elektrycznie. Poziom
hatasu emitowanego do pomieszczenia podczas normalnej pracy nie przekroczy 82 dB;
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. myjka komorowa do mycia detali przed malowaniem proszkowym. Wyposazona jest w pompy
obiegowo - procesowe o wydajnosci 4 m®h. Poziom hatasu emitowanego do pomieszczenia
podczas normalnej pracy nie przekroczy 82 dB;

. dodatkowe zrodta jak ruch pojazdow — planowany jest ruch ok. 3 pojazdow dziennie
przywozacych i odbierajgcych detale.

Z projektowanej inwestycji zrodtami emisji zanieczyszczen bedzie:

o spalanie gazu ziemnego — emisja spalin wg zaktadanego zuzycia paliwa;

. emisja niezanieczyszczonego powietrza podgrzanego do temperatury okoto 40°C
odprowadzanego poprzez system wentylacyjny budynku przedsiewziecia (ok. 600 m*/h);

. ruch pojazdéw na posesiji - emisja spalin samochodowych.

Faza likwidacji

Likwidacja analizowanej inwestycji - hipotetyczna, polegataby na pracach rozbiérkowych
powstatej instalacji. W wyniku jej rozbiorki powstang przede wszystkim odpady, ktére powinny byc
zbierane w sposob selektywny i poddane mozliwie w jak najwigekszej ilosci odzyskowi.

W wyniku likwidacji omawianej inwestycji powstawa¢ bedg rowniez hatas oraz niewielkie
zanieczyszczenia powietrza powstate na skutek spalania paliw przez maszyny i srodki transportu.
Oddziatywanie to bedzie jednak krétkotrwate oraz wybitnie lokalne. Nie przewiduje sie by tego typu
zanieczyszczenia mogty istotnie wptyng¢ na ogdlny poziom zanieczyszczenia powietrza.

9. Mozliwe transgraniczne oddziatywanie na srodowisko

Omawiane przedsiewziecie znajduje sie w odlegtosci w linii prostej ok 37 km od granicy
z Obwodem Kaliningradzkim. Ze wzgledu na punktowy charakter planowanej inwestycji oraz znacznag
odlegtos¢ nie stwierdza sie wystgpienia oddziatywan o charakterze transgranicznym. W analizowanym
przypadku postepowanie w sprawie oceny oddziatywan transgraniczych na $rodowisko nie jest
wymagane.

10. Obszary podlegajace ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o ochronie przyrody oraz korytarzach ekologicznych znajdujgce sie w zasiegu
znaczacego oddzialywania przedsiewziecia i roznorodnos¢ biologiczna

10.1 Obszary podlegajace ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o ochronie przyrody

Zgodnie z zapisami art. 6 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody formami
ochrony przyrody s3g:
- Parki narodowe,
- Rezerwaty przyrody,
- Parki Krajobrazowe,
- Obszary Chronionego Krajobrazu (OChK),
- Obszary natura 2000,
- Pomniki przyrody,
- Stanowiska dokumentacyjne,
- Uzytki ekologiczne,
- Zespoty przyrodniczo-krajobrazowe,
- Ochrona gatunkowa roslin, zwierzat i grzybow.
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Planowana inwestycja polegajgca na wprowadzeniu na rynek nowej gamy produktow
dla branzy  jachtowej dzieki wdrozeniu nowego procesu elektrochemicznej  obrdbki
wysokogatunkowych stali stopowych nie lezy na obszarach podlegajacych ochronie na podstawie
ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody.

Najblizej potozonymi od planowanej inwestycji formami ochrony przyrody sposréd
wymienionych w art. 6 ust. 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody sa:

Parki Narodowe

Najblizej potozonym od planowanej inwestycji parkiem narodowym jest Wigierski Park
Narodowy. Oddalony jest od miejsca inwestycji o ok. 30,2 km. Zostat powotany 1 stycznia 1989 r.
rozporzgdzeniem Rady Ministréw z dnia 27 czerwca 1988 r. (Dz. U. 1988. Nr 25, poz. 173).
Park utworzony zostat na obszarze 14 956 hektaréw. W chwili powstania byt czwartym co do wielkosci
powierzchni polskim parkiem narodowym. Jego aktualna powierzchnia wynosi 14 988 ha, w tym
9458 ha to grunty lesne, 2 908 ha — wody i 2 622 ha inne tereny, gtdwnie uzytkowane rolniczo
(2 302 ha). Ochrong $cistg objetych jest 623 ha, wtym 283 ha laséw. Obszary zagospodarowane
rolniczo objete sg ochrong krajobrazowa.

Rezerwaty Przyrody

. Rezerwat Ruda - obszar odlegty o okoto 11,3 km od planowanej inwestycji. Powotany
Rozporzgdzeniem Nr 13/07 Wojewody Podlaskiego z dnia 14 wrzesnia 2007 r. w sprawie
uznania za rezerwat przyrody (Dz. Urz. Woj. Podlaskiego 2007. Nr 208, poz. 2108). Celem
ochrony rezerwatu jest zachowanie wilgotnych tak oraz lasu tegowego, potozonych na terenie
doliny Rospudy wraz z ich typowg florg i fauna.

. Rezerwat Cisowy Jar - obszar odlegty o okoto 19,4 km od planowanej inwestycji. Powotany
Zarzadzeniem Nr 256 Ministra Lesnictwa i Przemystu Drzewnego z dnia 27 lipca 1959 r.
w sprawie uznania obszaru za rezerwat przyrody ,Cisowy Jar" (M.P. 1959. Nr 72, poz. 384,
zm. MP 1964. Nr 48, poz. 235) w celu zachowania ze wzgledéw naukowych i dydaktycznych
fragmentu lasu lisciastego naturalnego pochodzenia ze stanowiskiem cisa pospolitego
(Taxus baccata). Jest to najwieksze i najbogatsze skupisko tego gatunku w tej czesci kraju.

Parki Krajobrazowe

. Park Krajobrazowy Puszczy Rominckiej — obszar odlegly o okoto 30 km od planowanej
inwestycji. Utworzony 14 stycznia 1998 r. Biegnie wzdtuz granicy Polski z Rosjg
na powierzchni 14 620 ha i w catosci lezy w powiecie gotdapskim na terenie gminy Gotdap
i Dubeninki. Puszcza Romincka jest to duzy kompleks leSny o znacznym stopniu naturalno$ci.
Wystepujg tu licznie rodliny bedace reliktami polodowcowymi. Teren ten charakteryzuje sie
duzg zmienno$cig srodowisk roslinnych, swoim charakterem Puszcza Romincka przypomina
tajge. Park ten zostat utworzony w celu zachowania wartosci przyrodniczych, historycznych,
krajobrazowych i rekreacyjnych Puszczy Rominckiej i jej okolic. Mozaikowata rzezba terenu
z licznymi wzgorzami i podmoktymi obnizeniami terenu sprawia, ze wystepujg tu obok siebie
zaréwno borealne $wierczyny na torfie jak i dobrze wyksztatcone lasy gradowe. Park
Krajobrazowy Puszczy Rominckiej zostat powotany rozporzgdzeniem Nr 6/98 Wojewody
Suwalskiego z dnia 14 stycznia 1998 r. w sprawie utworzenia Parku Krajobrazowego Puszczy
Rominckiej (Dz. U. Woj. Suw. 1998. Nr 2/98).

. Suwalski Park Krajobrazowy - obszar odlegty o okolo 29 km od planowanej inwestyciji.
Utworzony 12 stycznia 1976 roku na mocy uchwaty Nr 111/14/76 Wojewddzkiej Rady
Narodowej w Suwatkach celem ochrony unikatowego krajobrazu polodowcowego,
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szczegblnych wartosci przyrodniczych i geologicznych. Park potozony jest na Pojezierzu
Pétnocnosuwalskim, ktére stanowi przyktad krajobrazu polodowcowego z licznymi
wzniesieniami morenowymi, wzniesieniami kemowymi, dolinami rzecznymi, nieckami jezior
oraz gtazowiskami.

Obszary Chronioneqo Krajobrazu

OChK Jezior Oleckich - obszar odlegty o okoto 300 m od planowanej inwestycji. Ustanowiony
Rozporzadzeniem Nr 139 Wojewody Warmirisko - Mazurskiego z dnia 12 listopada 2008 r.
w sprawie Obszaru Chronionego Krajobrazu Jezior Oleckich (Dz. Urz. Woj. Warm. - Maz.
2008. Nr 178, poz. 2621).

OChK Doliny Legi - obszar odlegty o okoto 3,6 km od planowanej inwestyciji. Powotany
Rozporzgdzeniem Nr 155 Wojewody Warminsko - Mazurskiego z dnia 19 grudnia 2008 r.
w sprawie Obszaru Chronionego Krajobrazu Doliny Legi (Dz. Urz. Woj. Warm. - Maz. 2008.
Nr 12057, poz. 3106).

OChK Pojezierza Elckiego - obszar odlegty o okoto 5,6 km od planowanej inwestyciji.
Powotany Uchwatg Nr VII/126/11 Sejmiku Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia
24 maja 2011 r. w sprawie wyznaczenia Obszaru Chronionego Krajobrazu Pojezierza
Etckiego (Dz. Urz. Woj. Warm. - Maz. 2011. poz. 1295).

OChK Doliny Rospudy - obszar odlegty o okoto 9,8 km od planowanej inwestycji. Powotany
Rozporzgdzeniem Nr 17/05 Wojewody Podlaskiego z dnia 25 lutego 2005 r. w sprawie
Obszaru Chronionego Krajobrazu Doliny Rospudy (Dz. Urz. Woj. Podlaskiego z 2005 r.,
Nr 54, poz. 730).

OChK Jezior Rajgrodzkich - obszar odlegly o okoto 16,4 km od planowanej inwestycji.
Powofany Rozporzgdzeniem Nr 156 Wojewody Warminsko - Mazurskiego z dnia 19 grudnia
2008 r. w sprawie Obszaru Chronionego Krajobrazu Jezior Rajgrodzkich (Dz. Urz. Woj. Warm.
- Maz. 2008. Nr 12066, poz. 3107).

OChK Puszczy Boreckiej - obszar odlegty o okoto 16,7 km od planowanej inwestycji. Obszar
o powierzchni 22 860,9 ha, potozony jest w powiecie wegorzewskim, na terenie gminy
Pozezdrze; w powiecie gizyckim na terenie gmin: Kruklanki i Wydminy oraz powiecie oleckim
na terenie gmin: Swietajno i Kowale Oleckie. Obszar powotano rozporzgdzeniem Nr 132
Wojewody Warminsko - Mazurskiego z dnia 12 listopada 2008 r. w sprawie Obszaru
Chronionego Krajobrazu Puszczy Boreckiej (Dz. Urz. Woj. Warm. - Maz. 2008. Nr 178,
poz. 2614).

OChK Wzgdérz Szeskich - obszar odlegty o ok. 19 km od planowanej inwestycji. Zostat
powotany rozporzgdzeniem Nr 39 Wojewody Warmihsko - Mazurskiego z dnia 23 kwietnia
2008 r. w sprawie Obszaru Chronionego Krajobrazu Wzgérz Szeskich (Dz. Urz. Woj. Warm. -
Maz. 2008. Nr 71, poz. 1365). Posiada on powierzchnie 12 495,1 ha i potozony jest
w powiecie gotdapskim na terenie gminy Gotdap oraz w powiecie oleckim na terenie gminy
Kowale Oleckie.

Obszary Natura 2000

Dolina Goérnej Rospudy PLH200022 - oddalony o ok. 11,6 km od planowanej inwestycji. Dolina
Gornej Rospudy cechuje sie bardzo duzg réznorodnoscig siedlisk (14 typdéw siedlisk Natura
2000, reprezentowanych w niektérych przypadkach przez kilka podtypéw), tak wodnych
i mokradtowych, jak i leSnych, a takze zajmowanych przez zbiorowiska trawiaste. Najwyzszy
walor przyrodniczy majg siedliska wodne, torfowiska nielesne, w tym soligeniczne, lasy i bory
bagienne oraz murawy kserotermiczne. Wystepujg tu stabilne populacje czterech gatunkéw
roslin oraz po dwoch gatunkow ryb, ptazéw i ssakéw wymienionych w 1l Zatgczniku
do Dyrektywy Siedliskowej. Dolina Goérnej Rospudy jest takze ostojg 14 gatunkéw
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uwzglednionych na Czerwonej Liscie Ro$lin i Grzybdw Polski (Mirek i in. 2006) i/lub w Polskiej
Czerwonej Ksiedze Roslin (Kasmieraczakowa, Zarzycki 2001), a takze 33 gatunkéw objetych
ochrong $cistg w Polsce lub zagrozonych wyginieciem w regionie poétnocno-wschodnim.
Dla lipiennika i sierpowca, obszar jest jedynym terenem wystepowania w zachodniej czesci
Suwalszczyzny.

Torfowisko Zocie PLH280037 - oddalony o ok. 14,1 km od planowanej inwestyciji.
Na torfowisku "Zocie" odnotowano liczne gatunki flory naczyniowej i mszaki, chronione
oraz zagrozone w skali Polski i Europy srodkowej (Kruszelnicki 2001, Bloch-Ortowska, Pisarek
2005). Roslinnos¢ torfowiska "Zocie" jest zréznicowana. Obok kwasnych dystroficznych miejsc
ze zbiorowiskami nalezgcymi do torfowisk przejsciowych Scheuchzerietalia palustris (7140),
wystepujgce tu fragmenty zaliczy¢ mozna do rzedu torfowisk eutroficznych Caricetalia
davallianae o zasadowym pH (7230). W szczegdlnosci torfowisko pokrywajg zbiorowiska:
turzycy nitkowatej Caricetum lasiocarpae oraz z domieszkg przygietki biatej Rhynchospora
alba, bagnicy torfowej Scheuchzeria palustris i Baethryon alpinum. Ponadto wystepujg tu
fitocenozy: Eleocharitetum quinqueflorae, Sphagno-Caricetum rostratae, Sphagnetum
magellanici i Phragmitetum communis. Na torfowisku odnotowano nieduzg ilos¢ sosny
i brzozy omszonej Betula pubescens. Otaczajgce torfowisko lasy, to przewaznie wilgotne
drzewostany z przewagag sosny Pinus silvestris z domieszkg brzozy brodawkowatej Betula
pendula i olszy czarnej Alnus glutinosa z zagtebieniami z okreznicg bagienng Hottonia
palustris.

Murawy na Pojezierzu Efckim PLH280041 - oddalony o ok. 17,6 km od planowanej inwestyciji.
Wystepuje tu tylko jeden rodzaj siedliska z Zatgcznika | oraz 1 gatunek z Zatgcznika Il
Dyrektywy Rady 92/43/EWG. Pierwszoplanowg wartoscig tego obszaru sg kserotermiczne
murawy z klasy Festuco-Brometea i wytgcznie dla ich ochrony zostat powotany obszar.
S3 to barwne, bujne, potnaturalne zbiorowiska o charakterze mezofilnym. Wyrézniajg sie one
duzym udziatem gatunkéw kserotermicznych i wapieniolubnych. Chociaz nie ma tutaj
najbardziej kserotermicznych gatunkéw o charakterze pontyjskim, ktére sg charakterystyczne
dla nizszych jednostek fitosocjologicznych, to jednak wystepuje tutaj wiele roslin z klasy
Festuco-Brometea. Zanotowano kilka rzadkich gatunkéw w skali catego kraju, a bardzo
rzadkich dla flory lokalnej, jak np.: Anemone sylvestris, Centaurium erythraea, Gentiana
cruciata, Gypsophila fastigiata, Oxytropis pilosa, Primula veris, Trifolium montanum.

Ostoja Borecka PLH280016 - oddalony o ok. 18,1 km od planowanej inwestycji. Obejmuje
duzy kompleks lesny, w ktérym dominujg drzewostany lisciaste ze znaczng domieszkag
Swierka. Puszcza Borecka jest jednym z wazniejszych w Europie obszaréw wystepowania
typowych srodkowoeuropejskich laséw lisciastych, tzw. gradow subkontynentalnych z lipg,
grabem, klonem i wigzem. Wiekszo$¢ drzewostandw w Puszczy ma charakter naturalny,
a czes¢ z nich osiggneta wiek powyzej 150 lat. Puszcza posiada duze walory krajobrazowe,
ze wzgledu na silnie zréznicowana rzezbe terenu uksztattowang przez lodowiec i znaczne
réznice wysokosci. Teren poprzecinany jest licznymi strumieniami i obfituje w mate zbiorniki
wodne. W potudniowo - wschodniej czesci Puszczy wystepuje réwniez kompleks jezior
z jeziorami: tazno i Wielki Szwatk. Natomiast w potudniowo-zachodniej czesci ostoi znajduje
sie jezioro Zabinek z dnem poro$nietym tgkami ramieniowymi - cennym typem siedlisk.
W obnizeniach terenu wystepujg olsy lub otwarte trzesawiska. Posréd laséw spotka¢ mozna
liczne srddlesne wilgotne taki.

Puszcza Borecka PLB280006 - oddalony o ok. 18,5 km od planowanej inwestycji. Puszcza
Borecka jest ostojg ptakéw lesnych zwigzanych z naturalnymi drzewostanami puszczanskimi.
Obszar uzyskat range ostoi ptakdéw o randze europejskiej, wystepuje w nim 25 gatunkéw
ptakéw z Zatgcznika | Dyrektywy Ptasiej oraz 9 gatunkow ptakéw z Polskiej Czerwonej Ksiegi
Zwierzat. Legnie sie tu ponad 10 proc. krajowej populacji dzieciota biatogrzbietego
oraz przynajmniej 1 proc. populacji krajowej: bociana czarnego, dzieciota sredniego, dzieciota
trojpalczastego, dzieciota zielonosiwego, muchotéwki biatoszyjej, orlika krzykliwego,

39

EKODOKUMENT - Agnieszka Sereda - Czgstkiewicz
ul. Zatorowa 10, 19-500 Gotdap, Tel. 506 322 509



KARTA INFORMACYJNA PRZEDSIEWZIECIA PN. ,WPROWADZENIE NA RYNEK NOWEJ GAMY PRODUKTOW
DLA BRANZY JACHTOWEJ DZIEKI WDROZENIU NOWEGO PROCESU ELEKTROCHEMICZNEJ OBROBKI
WYSOKOGATUNKOWYCH STALI STOPOWYCH."

samotnika, jarzabka. Z innych ptakéw z Zat. Il Dyr. Siedliskowej oraz Zat. | Dyr. Ptasiej
stwierdzono takie gatunki, jak: ggsiorek, muchotéwka mata, podrézniczek, zimorodek, rybitwa
zwyczajna, derkacz, zielonka, kropiatka, zuraw, btotniak stawowy, kania czarna, trzmielojad,
bielik, rybotow, orlik krzykliwy, bocian biaty, bak.

Ostoja Augustowska PLH200005 - oddalony o ok. 18,5 km od planowanej inwestycji.
Wraz z przylegtymi obszarami leSnymi na Litwie i Biatorusi Puszcza Augustowska tworzy
jeden z najwiekszych zwartych komplekséw lesnych na nizinach srodkowej Europy. Jest to
réwniez niezwykle wazny korytarz migracyjny dla lesnych gatunkoéw flory i fauny, tgczacy lasy
Europy srodkowej i wschodniej. Jest to ostoja wielu zagrozonych gatunkéw, przede wszystkim
rysia Lynx Iynx i wilka Canis lupus (w ostoi znajdujg sie jedne z ich najstabilniejszych populaciji
nizowych), takze wydry Lutra lutra i bobra Castor fiber. Ogotem stwierdzono tu 10 gatunkow
zwierzat objetych Zatgcznikiem Il Dyrektywy Rady 92/43/EWG. Typy siedlisk z | Zatgcznika
Dyrektywy Rady 92/43/EWG zajmujg ok. 12% obszaru. Sposréd zagrozonych i cennych
siedlisk najwieksza powierzchnie zajmujg bagienne lasy (siedlisko 91D0 z Zatgcznika |
Dyrektywy Rady 92/43/EWG). Posrdd tego typ laséw szczegdlne znaczenie majg bagienne
lasy sosnowo-brzozowe (zespdt Thelypteridi-Betuletum pubescentis). Teren ostoi
jest najwazniejszym obszarem wystepowania tego typu siedlisk w Polsce.

Puszcza Augustowska PLB200002 - oddalony o ok. 18,5 km od planowanej inwestycji. Obszar
obejmuje kompleks leSny Puszczy Augustowskiej, lezacy na pograniczu Roéwniny
Augustowskiej i Kotliny Biebrzanskiej Obszar ten pokrywajg urozmaicone drzewostany
(ok. 90% powierzchni), ktére w wielu fragmentach zachowaty naturalny charakter. Dominujg
bory, wsrdod ktérych szczegdlng uwage zwracajg dobrze zachowane bory wilgotne i bory
bagienne. Duze powierzchnie zajmujg olsy, miejscami wystepujg dobrze zachowane grady.
Gtéwng rzekg jest Wotkuszanka, uchodzgca przez Kanat Augustowski do Niemna.
W potudniowo-zachodniej czesci obszar obejmuje doline Rospudy. Tereny odlesione zajmujg
uzytki zielone. Ostoja ptasia o randze europejskiej E 24. Wystepuje co najmniej 40 gatunkow
ptakéw z Zatacznika | Dyrektywy Ptasiej, 18 gatunkéw z Polskiej Czerwonej Ksiegi (PCK).
W okresie legowym obszar zasiedla co najmniej 1% populacji krajowej (C3 i C6)
nastepujgcych gatunkéw ptakéw: bagk (PCK), btotniak stawowy, btotniak tgkowy, bocian
czarny, cietrzew (PCK), dzeciot biatogrzbiety (PCK), dzieciot tréjpalczasty (PCK), dzieciot
zielonosiwy, gadozer (PCK), gluszec (PCK), kania czarna (PCK), kania ruda (PCK), kraska
(PCK), fabedz krzykliwy, orlik krzykliwy (PCK), zuraw, wiochatka (PCK), podgorzatka (PCK),
puchacz (PCK), trzmielojad; w stosunkowo wysokim zageszczeniu (C7) wystepuje bielik
(PCK).

Pomniki przyrody

Najblizej potozonymi od miejsca planowanej inwestycji pomnikami przyrody sa:

Dab szyputkowy Quercus robur Mieszko rosngcy przy polnej drodze na nasypie dawnej kolei
waskotorowej w Kukowie- oddalony o ok. 2,5 km od planowanej inwestycji;

Aleja wierzbowa - aleja 15 wierzb biatych Salix alba o obwodzie ok. 186 - 340 cm i wysokosci
21 - 29 m - oddalona o ok. 2,8 km od planowanej inwestyciji;

Dab szyputkowy Quercus robur Bolestaw o wysokosci 20 m i obwodzie pnia wynoszgcym
278 cm - oddalony o ok. 2,9 km od planowanej inwestyciji;

Deby Zygmunta - grupa 2 drzew gatunku dgb szyputkowy Quercus robur o wysokosci
23124 mipiersnicy 102 i 112 cm - oddalone o ok. 2,9 km od planowanej inwestycji;

Dab szyputkowy Quercus robur Kazimierz o wysokosci 23 m i obwodzie pnia wynoszgcym
550 cm - oddalony o ok. 3,1 km od planowanej inwestyciji;

Modrzew europejski Larix decidua Henryk - oddalony o ok. 3,8 km od planowanej inwestycji;
Sosny Elzbietki - grupa 5 drzew gatunku sosna wejmutka Pinus strobus - oddalone
o ok. 3,9 km od planowanej inwestycji;
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. Swierk pospolity Picea abies Marian - oddalony o ok. 5,4 km od planowanej inwestycji;

. Lipa drobnolistna Tilia mordata Baska o wysoko$ci 26 m i obwodzie pnia wynoszgcym 275 cm
- oddalona o ok. 5,5 km od planowanej inwestycji;

. Dab szyputkowy Quercus robur o wysokosci 27 m i pierénicy 106 cm - oddalony o ok. 9,2 km
od planowanej inwestycji;

o Modrzew europejski Larix decidua o wysokosci 31 m i piersnicy 76 cm - oddalony o ok. 9,7 km
od planowanej inwestyciji;

. Grupa 4 modrzewi europejskich Larix decidua rozproszona w drzewostanie swierkowym

w wieku ok. 105 lat - oddalona o ok. 10 km od planowanej inwestyc;ji.

Stanowiska dokumentacyjne

Na terenie gminy Olecko, gdzie znajduje sie planowana inwestycja nie wystepujg stanowiska
dokumentacyjne.

Uzytki ekologiczne

. Uzytek ekologiczny Dtugi Mostek - oddalony o ok. 3,2 km od planowanej inwestycji. Powotany
Rozporzadzeniem Nr 52 Wojewody Warmihsko - Mazurskiego z dnia 19 grudnia 2006 r.
w sprawie ustanowienia uzytku ekologicznego (Dz. Urz. Woj. Warm. - Maz. 2007. Nr 1,
poz. 1). Celem ochrony tego uzytku ekologicznego jest zachowanie waloréw zatoki jeziora
Oleckie Wielkie wraz z pasem roslinnosci szuwarowej stanowigcej miejsce przebywania
i legow ptakow wodno - botnych oraz miejsca tarliskowe ryb.

. Uzytek ekologiczny Wyspa Dunajek - oddalony o ok. 13,9 km od planowanej inwestyciji.
Powotany Rozporzadzeniem Nr 27/93 Wojewody Suwalskiego z dnia 26 kwietnia 1993
w sprawie uznania za uzytki ekologiczne pozostatosci ekosystemoéw (Dz.  Urz.
Woj. Suwalskiego. 1993. Nr 13, poz. 81). Celem ochrony tego uzytku ekologicznego
jest zachowanie fragmentu terenu o urozmaiconej rzezbie terenu i bioré6znorodnosci.

o Uzytek ekologiczny Jezioro Garba$ - oddalony o ok. 13,7 km od planowanej inwestycji.
Powotany Rozporzgdzeniem Nr 18/96 Wojewody Suwalskiego z dn. 21.05.1996 w sprawie
uznania za uzytki ekologiczne ekosystemoéw wodnych (Dz. Urz. Woj. Suw. 1996. Nr 36,
poz. 95).

. Uzytek ekologiczny Torfowisko Potom - oddalony o ok. 16,9 km od planowanej inwestycji.
Powotany Rozporzadzeniem Nr 27/93 Wojewody Suwalskiego z dnia 26 kwietnia 1993
w sprawie uznania za uzytki ekologiczne pozostatosci ekosystemow (Dz.  Urz.
Woj. Suwalskiego. 1993. Nr 13, poz. 81). Celem ochrony tego uzytku ekologicznego
jest zachowanie srédlesnego jeziora dystroficznego z ptywajgcym ptem.

. Uzytek ekologiczny Jezioro Birek - oddalony o ok. 18,7 km od planowanej inwestycji.
Powotany Rozporzadzeniem Nr 27/93 Wojewody Suwalskiego z dnia 26 kwietnia 1993
w sprawie uznania za uzytki ekologiczne pozostatosci ekosysteméw (Dz. Urz. Woj.
Suwalskiego. 1993. Nr 13, poz. 81). Celem ochrony tego uzytku ekologicznego jest
zachowanie miejsca legowego wielu gatunkéw ptakéw wodno btotnych.

Zespoty Przyrodniczo-Krajobrazowe

. Zespot Przyrodniczo - Krajobrazowy Torfowisko Zocie - oddalony o ok. 14,1 km od planowane;j
inwestycji. Powotany Rozporzadzeniem Nr 21 Wojewody Warminsko - Mazurskiego z dnia
20 lipca 2007 r. w sprawie ustanowienia zespotu przyrodniczo - krajobrazowego Torfowisko
Zocie (Dz. Urz. Woj. Warm. - Maz. Nr 109, poz. 1553 z 2007r.).
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Ponizsza mapa przedstawia lokalizacje inwestycji wzgledem sasiadujgcych obszaréw
chronionych.
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Rycina 6 Lokalizacja inwestycji wzgledem sgsiadujgcych obszaréw chronionych (Zrédio: geoserwis.gdos.gov.pl).

10.2 Korytarze ekologiczne

Teren planowanej inwestycji nie jest zlokalizowany na obszarze korytarzy ekologicznych.
W odlegtosci ok. 3,5 km na potudnie biegnie korytarz ekologiczny Pojezierze Elckie KPn-1D,
ok. 3,9 km na pétnoc biegnie korytarz ekologiczny Dolina Rospudy KPn-4B, natomiast ok. 13,3 km
na zachod biegnie korytarz ekologiczny Puszcza Borecka - Puszcza Piska KPn-7A.

Wszystkie ww. korytarze wchodzg w skifad Korytarza Pétnocnego (KPn) - jednego
z najistotniejszych dla migracji zwierzat korytarzy w Polsce.

Planowana inwestycja polega na budowie instalacji do malowania proszkowego
i elektropolerowania - jest to inwestycja punktowa o niewielkiej skali. Nie przewiduje sie zaktocenia
funkcjonowania siedlisk i regionéw przyrodniczych potgczonych poprzez istnienie ww. korytarzy
ekologicznych. Nie przewiduje sig, by realizacja, eksploatacja i likwidacja analizowanej inwestycji
miata negatywny wptyw na tgcznos¢ ekologiczng ww. korytarzy ekologicznych.
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Rycina 7 Lokalizacja inwestycji wzgledem sqsiadujqcych korytarzy ekologicznych (Zrédto: mapa.korytarze.pl).

10.3 Réznorodnos¢ biologiczna

Zgodnie z Konwencjg o réznorodnosci biologicznej r6znorodnoé¢ biologiczna to zréznicowanie
wszystkich zywych organizmoéw wystepujgcych na Ziemi w ekosystemach Igdowych, morskich
i stodkowodnych oraz w zespotach ekologicznych, ktérych sg czescig. Dotyczy ona réznorodnosci
w obrebie gatunku (réznorodno$¢ genetyczna), pomiedzy gatunkami oraz réznorodnosci
ekosystemoéw. Bioréznorodnos¢ jest czesto stosowanym okresleniem dla sumy gatunkéw
lub ekosystemoéw analizowanych lub porownywanych obszaréw.

W celu okreslenia ré6znorodnosci biologicznej obszaru planowanej inwestycji w grudniu 2019
i styczniu 2020 roku odbyto wizje terenowe analizowanego terenu. W wyniku przeprowadzonych wizyt
okreslono, ze analizowany obszar to teren zabudowy przemystowej — obszar silnie antropogenicznie
zmieniony. W sasiedztwie planowanej inwestycji wystepuje réwniez inna zabudowa przemystowa.
Na obszarach tych nie odnotowano siedlisk z zatgcznika | i Il oraz roslin i zwierzat objetych ochrona.

W zwigzku z realizacjg planowanej inwestycji nie ulegnie zmianie sposob uzytkowania
analizowanego obszaru Nie zwiekszy sie wielko$¢ zajetego terenu, tym samym nie przewiduje sie,
by planowana inwestycja mogta faktycznie negatywnie oddziatywaé na réznorodnosé biologiczng
tego obszaru.
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11. Przedsiewziecia realizowane i zrealizowane, znajdujace sie¢ na terenie, na ktérym
planuje sie realizacje przedsiewziecia, oraz w obszarze oddziatywania przedsiewziecia
lub ktérych oddzialywania mieszczg sie¢ w obszarze oddziatywania planowanego
przedsiewzigcia — w zakresie, w jakim ich oddziatywania moga prowadzi¢
do skumulowania oddzialywan z planowanym przedsigwzigciem

Oddziatywania skumulowane sg wynikiem naktadania sie na siebie oddziatywan analizowanego
przedsiewziecia z wptywem na srodowisko istniejgcych i projektowanych inwestycji. Inwestycje,
ktérych oddziatywania mogg sie wzajemnie kumulowac to w szczegdlnosci istniejgce i projektowane
do budowy malarnie. Teren planowanej inwestycji to tereny przemystowe. W bezpo$rednim
sgsiedztwie znajduje sie m.in. firma Delphia Yachts Sp. z o0.0. produkujgca luksusowe jachty Zzaglowe
i spacerowe, jednak rodzaj technologii oraz typ produkowanych odpadéw nie sg tozsame
w poréwnaniu z projektowang inwestycjg. Detale malowane proszkowo w projektowanej instalaciji
beda nastepnie przekazywane firmom produkujgcym m.in. jachty.

Na obszarze realizacji przedsiewziecia nie zidentyfikowano innych przedsiewzieé¢
o potencjalnych oddziatywaniach mogacych kumulowac sie z planowanym przedsiewzieciem.

12. Ryzyko wystapienia powaznej awarii lub katastrofy naturalnej i budowlanej

Powaznymi awariami w rozumieniu ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. 2019, poz. 1396 zezm.) sgzdarzenia, w szczegodlnosci emisje, pozary
lub eksplozje, powstate w trakcie procesu przemystowego, magazynowania lub transportu, w ktorych
wystepuje jedna lub wiecej niebezpiecznych substancji, prowadzgce do natychmiastowego powstania
zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi lub Srodowiska lub powstania takiego zagrozenia z opéznieniem.

Planowana instalacja nie bedzie obiektem stwarzajgcym zagrozenie powaznej awarii
przemystowej ze wzgledu na wystepowanie substancji niebezpiecznych zgodnie z kryteriami
okreslonymi w Rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci
znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do
zakfadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. 2016,
poz. 138).

Miejsca pracy, na ktérych mogg wystgpi¢ atmosfery wybuchowe, klasyfikuje sie
z uwzglednieniem podziatu na strefy zagrozenia wybuchem, zgodnie z § 5.1. Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 8 lipca 2010r. w sprawie minimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy, zwigzanych z mozliwo$cig wystgpienia w miejscu pracy atmosfery wybuchowej (Dz. U.
2010. Nr 138, poz. 931). W analizowanym przedsiewzieciu we wnetrzu kabiny do malowania
wyznaczona zostanie strefa zagrozenia wybuchem 22. Strefa 22 to przestrzen, w ktérej atmosfera
wybuchowa w postaci obtoku palnego pytu w powietrzu nie wystepuje w trakcie normalnego dziatania,
a w przypadku wystgpienia, utrzymuje sie przez krotki okres. Strefa ta obejmowaé bedzie obszar
o powierzchni ok. 6x4 m. Miejsce to bedzie odpowiednio oznakowane i zabezpieczone, a wszystkie
pomieszczenia bedg odpowiednio wentylowane.

W celu zapobiegniecia wystepowania zagrozenh i powaznych awarii wszelkie prace zwigzane
z obstugg projektowanej instalacji wykonywane bedg zgodnie z przepisami BHP oraz ochrony
przeciwpozarowej, a wszystkie zainstalowane urzadzenia bedg poddawane okresowym przeglgdom.

Ponadto w projektowanej instalacji zostang wykorzystane wytgcznie nowe i bardzo
nowoczesne urzadzenia, posiadajgce odpowiednie zabezpieczenia i systemy alarmujgce w przypadku
sytuacji niebezpiecznych. W zwigzku z powyzszym ryzyko wystgpienia powaznej awarii przemystowej
w rozumieniu przepiséw ochrony srodowiska zostanie ograniczone do minimum.
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13. Oddzialywanie na klimat i adaptacja do zmian klimatu

Faza realizacji

Planowana inwestycja polegajaca na budowie instalacji do malowania proszkowego
i elektropolerowania moze potencjalnie wptywaé na klimat podczas etapu jej realizacji w zwigzku
Z nieznaczng emisjg zanieczyszczen do powietrza. Gotowe elementy instalacji zostang przywiezione
ok. szescioma samochodami ciezarowymi do powstatej hali, gdzie zostang rozpakowane za pomocg
dzwigu, a nastepnie wozkami widtowymi przewiezione na miejsce docelowe i zamontowane. Praca
kilku dodatkowych maszyn wobec ogdélnego ruchu komunikacyjnego w obrebie terenéw
przemystowych Terendw Aktywnosci Gospodarczej w Olecku bedzie niezauwazalna. Oznacza to,
ze emisja zanieczyszczen do powietrza z maszyn roboczych i samochodéw obstugujgcych montaz
projektowanej instalacji stanowi¢ bedzie mato znaczacy utamek ogdlnej emisji zanieczyszczen
do powietrza z pojazdéw i maszyn znajdujgcych sie na omawianym terenie. Nie przewiduje sie,
by w wyniku prowadzenia prac w obrebie omawianego obszaru mogty powsta¢ nadmierne skazenia
powietrza, co skutkowa¢ mogtoby potencjalnymi zmianami klimatu.

Faza eksploatacji

Eksploatacja analizowanego przedsiewziecia bedzie zrédiem emisji gazéw cieplarnianych,
w zwigzku z emisjg dwutlenku wegla powstajgcego ze spalania paliw w silnikach pojazdéw
poruszajgcych sie po zaktadzie, jak rowniez z proceséw energetycznych. Przewiduje sie maksymalny
ruch ok. 3 pojazdéw dziennie przywozgcych i odbierajgcych detale.

W celu zminimalizowania wplywu przedsiewzigecia na klimat podjete zostang rozwigzania
majgce na celu zmniejszenie emisji powstatych gazdéw cieplarnianych poprzez zastosowanie
nowoczesnych i bardzo wydajnych zrédet spalania paliw (np. ogrzewanie budynkéw gazem ziemnym)
oraz uporzgdkowanie ruchu samochoddw po terenie zakiadu poprzez m.in. koncentracje miejsc
parkingowych. Przeanalizowane zostanie rowniez rozwigzanie odzysku powstatego podczas
proceséw ciepta do ponownego wykorzystania w systemie rekuperacji.

W zwigzku z powyzszym nie przewiduje sie by eksploatacja analizowanej inwestycji mogta
przyczynic¢ sie do istotnych zmian warunkéw klimatycznych rozpatrywanego obszaru.

Faza likwidacji

Oddziatywania na etapie likwidacji analizowanej inwestycji bedg zblizone do oddziatywan
w trakcie jej budowy. Likwidacja planowanego przedsiewziecia — hipotetyczna — spowodowataby
gtdwnie powstanie odpadow z prac rozbiorkowych powstatej instalacji, co skutkowatoby dodatkowo
lokalnym wzrostem emisji pytow i gazéw oraz hatasu. Przy likwidacji inwestycji powstawa¢ bedag
niewielkie zanieczyszczenia powietrza powstate na skutek spalania paliw przez maszyny i srodki
transportu. Oddziatywanie to bedzie jednak krotkotrwate oraz wybitnie lokalne.

W przypadku prawidiowego funkcjonowania przedmiotowej inwestycji, zaktadajgc utrzymanie
analizowanej instalacji we wtasciwym stanie technicznym, przewiduje sie mozliwo$¢ jej wieloletniego
wykorzystania. Tym samym rozpatrywanie likwidacji przedmiotowej inwestycji nie jest uzasadnione.

W zwigzku z powyzszym nie przewiduje sie, by planowana inwestycja mogta miec istotny
wptyw na klimat. Nie przewiduje sie rowniez by zanieczyszczenia powstajgce podczas realizacji
i eksploatacji planowanego przedsiewziecia mogty istotnie wplyng¢é na ogdlny poziom
zanieczyszczenia powietrza, a tym samym na zmiany klimatu oraz zwiekszenie wrazliwosci
elementow srodowiska na zmiany klimatu.
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14. Przewidywana ilo$¢ i rodzaj wytwarzanych odpadow oraz ich wplyw na srodowisko

Faza realizacji

Gospodarka odpadami powstajgcymi w czasie realizacji przedsiewziecia bedzie odbywac sie
zgodnie z przepisami w zakresie gospodarowania odpadami, a w szczegolnosci z przepisami Ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. 2019, poz. 701 ze zm.).

Na terenie inwestycji nie bedg wystepowaty sktadowiska odpadéw w rozumieniu ustawy
o odpadach. Odpady wytwarzane na terenie inwestycji bedg podlegaty ewidencji iloSciowej
i jakosciowe;.

Powstate odpady bedg wstepnie segregowane i magazynowane w obrebie miejsca inwestycji
na wyznaczonym, odpowiednio zabezpieczonym w tym celu terenie. Przez magazynowanie odpadow,
zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach rozumie sieg:

. wstepne magazynowanie odpadow przez ich wytworce,
. tymczasowe magazynowanie odpadéw przez prowadzgcego zbieranie odpaddw,
. magazynowanie odpaddw przez prowadzgcego przetwarzanie odpadow.

Odpady, ktére zostang wytworzone na etapie realizacji inwestycji sg charakterystyczne
dlaprac zwigzanych z montazem projektowanej instalacji i powstang przede wszystkim
przy rozpakowywaniu zabezpieczen elementéw instalacji podczas transportu. Do wybudowanej hali —
przygotowanej z myslg o analizowanej inwestycji, samochodami ciezarowymi zostang dostarczone
gotowe elementy instalacji, ktére na miejscu bedzie trzeba wytgcznie ze sobg podtgczyc¢. Powstate
odpady zgodnie z klasyfikacja zawartg w katalogu odpadéw, bedacym zatgcznikiem
do Rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddéw beda
to przede wszystkim odpady nalezgce do grupy 17 - Odpady z budowy, remontéw i demontazu
obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wigczajac glebe i ziemie zterendw
zanieczyszczonych) oraz do grupy 15 - Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania,
materiaty filtracyjne i ubrania ochronne nieujete w innych grupach. Bedg to nastepujgce rodzaje
odpadéw:

. 17 02 - Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych

- 17 02 01 - Drewno - ok. 15 m°,

- 17 02 03 — Tworzywa sztuczne — folia ok. 50 kg,

. 15 01 - Odpady opakowaniowe (wigcznie z selektywnie gromadzonymi komunalnymi
odpadami opakowaniowymi)

- 15 01 01 — opakowania z papieru i tektury — ok. 100 kg.

Podane wartosci sg wartosciami maksymalnymi.

Wykonawca robot powinien pamietac, iz zgodnie z wymogami ustawy o odpadach:

. Odpady powinny byé w pierwszej kolejnosci poddawane odzyskowi lub unieszkodliwiane
w miejscu ich powstawania. W sytuacji, kiedy warunek ten nie jest mozliwy do spetnienia,
odpady powinny by¢ przekazywane do najblizej potozonych miejsc, gdzie jedna
z wymienionych czynnosci moze by¢ przeprowadzona.

. Odpady powinny by¢ zbierane w sposéb selektywny.

. Unieszkodliwianiu poddaje sie te odpady, z ktérych uprzednio wysegregowano odpady
nadajgce sie do odzysku.

. Wytwérca odpadéw moze zleci¢ wykonanie obowigzku gospodarowania odpadami innemu

posiadaczowi odpadow, ale przekazywa¢ odpady mozna wytgcznie podmiotom, ktdore
uzyskaty zezwolenie organu na prowadzenie dziatalno$ci w zakresie gospodarki odpadami.
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KARTA INFORMACYJNA PRZEDSIEWZIECIA PN. ,WPROWADZENIE NA RYNEK NOWEJ GAMY PRODUKTOW
DLA BRANZY JACHTOWEJ DZIEKI WDROZENIU NOWEGO PROCESU ELEKTROCHEMICZNEJ OBROBKI
WYSOKOGATUNKOWYCH STALI STOPOWYCH."

Magazynowane odpady bedg przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania przez firmy
posiadajgce odpowiednie zezwolenia.

Podsumowujac, przy zastosowaniu ww. zalecen budowa planowanej instalacji oraz powstate
w jej wyniku odpady nie powinny negatywnie oddziatywac na srodowisko.

Faza eksploatacji

Podczas eksploatacji planowanej inwestycji powstawaé bedg m.in. $cieki bytowe powstate
przez pracownikdw pracujacych przy projektowanej instalacji oraz Scieki przemystowe powstate
w wyniku funkcjonowania projektowanej instalacji. Scieki bytowe oraz $cieki przemystowe
po wczesniejszej neutralizacji odprowadzane bedg do istniejgcej sieci kanalizacji sanitarnej. Osad
w postaci odpadu statego bedzie magazynowany w specjalnym szczelnym zbiorniku i systematycznie
oddawany do utylizacji przez uprawnione firmy.

Ponadto w trakcie eksploatacji omawianej inwestycji powstawa¢ bedg odpady nalezgce
przede wszystkim do grupy 08 - Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania powiok
ochronnych (farb, lakieréw, emalii ceramicznych), kitu, klejow, szczeliw i farb drukarskich, grupy 11 -
Odpady z chemicznej obrobki i powlekania powierzchni metali oraz innych materiatéw i z procesow
hydrometalurgii metali niezelaznych oraz grupy 15 - Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny
do wycierania, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne nieujete w innych grupach Bedg to nastepujace
rodzaje odpadéw:

. 08 02 01 - odpady proszkéw powlekajgcych - okoto 0,06 Mg/rok;

. 08 01 99 - inne niewymienione odpady — okoto 0,03 Mg/rok;

. 11 01 13 — odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne - okoto 0,5 Mg/rok;
. 15 01 01 — opakowania z papieru i tektury — okoto 0,3 Mg/rok;

. 15 01 02 - opakowania z tworzyw sztucznych — okoto 0,2 Mg/rok;

. 15 02 02 - Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),

tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB) - okoto 0,04 Mg/rok.

Zadne z odpaddéw powstajgcych na terenie zakfadu nie bedg dostawaé sie do $rodowiska.
Wszystkie odpady bedg gromadzone na wyznaczonym, utwardzonym terenie, zabezpieczonym
przed dostepem o0séb trzecich, wyposazonym w materiaty gasnicze, sorbenty oraz system rynienek
uniemozliwiajgcy dalszy przeciek.

Wszystkie odpady powstajgce na terenie zaktadu bedg ewidencjonowane ilosciowo
i jakosciowo. Wytworzone odpady bedg przekazywane wyspecjalizowanym firmom na podstawie
podpisanych umow odbioru odpadéw.

Faza likwidacji

Likwidacja planowanego przedsiewziecia bedzie sie wigzata gtéwnie z wytworzeniem
znacznej ilosci odpadéw z prac rozbidrkowych powstatej instalacji, co skutkowatoby dodatkowo
niewielkim lokalnym wzrostem emisji pytdw i gazéw oraz hatasu. Wszystkie odpady powstate podczas
likwidacji omawianego przedsiewziecia powinny by¢ zbierane w sposdb selektywny, a odzyskane
frakcje przekazane odpowiednim podmiotom. llos¢ powstatych odpadéw odpowiada¢ bedzie ilosci
materiatéw wykorzystanych w trakcie budowy przedmiotowej inwestyc;ji.

W przypadku prawidiowego funkcjonowania przedmiotowej inwestycji, zaktadajgc utrzymanie
projektowanej instalacji we witasciwym stanie technicznym, przewiduje sie mozliwos¢ jej wieloletniego
wykorzystania. W zwigzku z powyzszym rozpatrywanie likwidacji przedmiotowej inwestycji nie jest
uzasadnione.
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